oSe

]
Mechanische
Werkstéatten Wurzen GmbH
Autogen-Schweit- und Schneidtechnik
Formen- und Werkzeugbau

widmann g a Sa

GASETECHNIK

AUTOGEN-, PROPAN-
UND GASTECHNIK




Autogen-, Propan- und Gastechnik

Schweif3- und Schneidgarnituren

GCCRHONA

GCCRHONA

GCCRHONA

e

Schweil- und Schneidgarnitur
RHONA 2001

Anschlussgewinde: M27 x 1,5 mm
Schaft-@: 20 mm
flr Brenngas Acetylen

Lieferumfang:

1 Aluminium-Griffstick,

5 Schweileinsatze,

1 Federhebelschneideinsatz,

4 Schneiddisen (AC-Heizduse) bis 100 mm,
1 Fhrungswagen,

Stahlblechkasten

Art.-Nr. Diisentyp SchweiRbereich mm VE EUR KS
10 00 153 003 AC Injektor 05-9 1 532,70 1620
10 00 153 004 AB Injektor 05-9 1 532,70 L1620
1201711102 AGN Gasemischend 05-9 1 532,70 1620
Griffstiick
RHONA 2001

Aluminium - nebeneinander liegende Monoblockventile - Griffstlick-Anschlussmutter = Art.-Nr.
1000153008

Art.-Nr. Schlauchanschluss Anschlussgewinde Schaft-@ mm VE EUR KS

10 00 153 006 Sauerstoff: G 1/4 M27 x 1,5 mm 20 1 104,75 L620
Brenngas: G 3/8 LH

Griffstick
RHONA ZE-2001

Druckguss-Messing - 90° versetzte Ventile - Griffstick-Anschlussmutter = Art.-Nr. 1000153008

Art.-Nr. Schlauchanschluss Anschlussgewinde Schaft-@ mm VE EUR KS

1201 711 111 Sauerstoff: G 1/4 M27 x 1,6 mm 20 1 79,35 L620
Brenngas: G 3/8 LH

GCCCRHONA Griffstiick-Anschlussmutter
RHONA 2001
flr Art.-Nr. 1000153006 + Art.-Nr. 1201711111
Art.-Nr. Anschlussgewinde VE EUR KS
10 00 153 008 M27 x 1,5 mm 1 7,80 1620
® - - -
CCCRHONA Schneideinsatz Injektor
RHONA 2001
Federhebel - Handrad - 2 Rohre = Injektor - 3 Rohre gasemischend
Schneidbereich: 3 - 150 mm
Schaft-@: 20 mm
-
1000153010 1000153011 + 1000153012 1201711118
Art.-Nr. Ventilsteuerung flr Dlsen-Typ VE EUR KS
10 00 153 010 Federhebel AC und R 1 164,90 L620
10 00 153 011 Handrad AC und R 1 158,50 1620
10 00 153 012 Federhebel AB 1 164,90 1620
12 01 711 118 Federhebel AGN/PNME 1 175,70 1620
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GCCRHONA

Autogen-, Propan- und Gastechnik

Schweil3- und Schneidgarnituren

Disenmutter
RHONA 2001 + Kombi 17

fur Schneideinsétze Injektor, gasemischend

Art.-Nr. Anschlussgewinde VE EUR KS
1201711676 M23 x 1,6 mm 5 2940 1620
1201711675 M22 x 1,56 mm 1 11,55 L620
Fiihrungswagen

RHONA 2001 + Kombi 17

flr Schneideinsatze Injektor - Befestigung am Brennerkopf 27 mm

Art.-Nr. Bezeichnung fir Brennerkopf-@ mm VE EUR KS
1201 711 670 Flhrungswagen 27 1 30,75 L1620
1201711 673 Zirkelstange - 1 19,50 L620
Fihrungswagen

RHONA 2001 + Kombi 17

fur Schneideinsétze gasemischende Disen @ 15 mm - Befestigung an der Dise - mit Schrag-
schnittmaoglichkeit - fir alle gasemischenden S.-Einsétze

Art.-Nr. Bezeichnung fir Brennerkopf-@ mm VE EUR KS
12 01 711 672 Fihrungswagen 15 1 3345 L620
1201711673 Zirkelstange - 1 1950 L620

Schweilleinsatz
RHONA 2001
mit gehdmmerten Schweilkdiisen - GroRe 7 und 8 mit Anschlussmutter

Anschlussgewinde: M27 x 1,5 mm
Schaft-@: 20 mm

Art.-Nr. Grolke Schweillbereich mm VE EUR KS
1000 153015 1 05-1,0 1 37,10 L620
1000 153016 2 1,0-2,0 1 37,10 L620
1000 153017 3 2,0 -4,0 1 37,60 L620
1000 153018 4 4,0-6,0 1 37,60 L1620
1000 153019 5 6,0-9,0 1 41,40 L620
10 00 153 020 6 9,0-14,0 1 41,40 L620
1000 153 021 7 14,0 - 20,0 1 61,10 1620
10 00 153 022 8 20,0-30,0 1 61,10 1620
SchweilRdiise gehammert
RHONA 2001
fur Schweileinsatze Art.-Nr. 1000153015 - 1000153022
Art.-Nr. GroRe SchweilRbereich mm Anschlussgewinde VE EUR KS
1201711141 1 05-1,0 M10 x 1,6 mm 1 6,30 1620
1201711142 2 1,0-2,0 M10 x 1,6 mm 1 6,30 L1620
1201711143 3 2,0-4,0 M10x 1,56 mm 1 750 1620
1201711144 4 4,0-6,0 M10 x 1,56 mm 1 750 L1620
1201711145 5 6,0-9,0 M12 x 1,6 mm 1 12,30 L620
1201711146 © 9,0-14,0 M12 x 1,56 mm 1 12,30 L620
1201711147 7 14,0-20,0 M14 x 1,6 mm 1 12,55 L620
1201711148 8 20,0-30,0 M14 x 1,56 mm 1 15,30 L620
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Schwei3- und Schneidgarnituren

GCCRHONA

GCCRHONA

RohrschweiBeinsatz
RHONA 2001
biegsam

Anschlussgewinde: M27 x 1,5 mm
Schaft-@: 20 mm

Brauseanwarmeinsatz

RHONA 2001 NEF/B ’

Acetylen

Anwarmbrenner wird zum flachigen Anwérmen eingesetzt

2 e

Art.-Nr. GroRe Schweillbereich mm VE EUR KS

1000 153 025 2 1-2 1 37,60 L1620 Art.-Nr. EinsatzgroRe Lange mm VE EUR KS

10 00 153 026 3 2-4 1 37,60 1620 10 00 153 030 4 240 1 61,25 1620

10 00 153 027 4 4-6 1 37,60 1620 10 00 153 031 6 240 1 61,25 1620

10 00 153 028 5 6-9 1 39,00 1620 10 00 153 032 6A 400 1 79,35 1620
GCCRHONA GCeRHONA

Brauseanwarmeinsatz
RHONA 2001 NEF/B

Acetylen

Anwarmbrenner wird zum flachigen Anwarmen eingesetzt

Hochleistungs-Anwarmeinsatz
RHONA 2001 NEF/S

Acetylen

12-Flammenanwarmeinsatz mit Kihl- und Schutzmantel - fur flachige

bis zentrische Anwarmaufgaben z.B. zum Flammrichten von grofden

Stahlbaukonstruktionen

Art.-Nr. EinsatzgroRe  Léange mm VE EUR KS Art.-Nr. EinsatzgroRe  Lange mm VE EUR KS
1201711515 7 670 1 220,95 L620 1201711517 12 695 1 337,10 L620
1201711516 9 670 1 231,80 L620 1201711518 13 695 1 337,10 1620
Flammrichten
Das Flammrichten ist ein gezieltes Flammwarmen von Metallkonstruktionen, bei dem eng be-
grenzte Bauteilbereiche auf Flammrichttemperatur erwarmt werden. Die ist nur maoglich, wenn
Flammen mit hoher Energie (Warmestromdichte) zur Anwendung kommen. Die Verwendung einer
Acetylen-Sauerstoff-Flamme hat sich hier als die beste Losung erwiesen. Ausschlaggebend fiir
einen erfolgreichen Flammrichtvorgang sind die Kenntnisse des Werkstoffverhalten.
® -
CCCRHONA Flammrichtbrenner Acetylen - Sauerstoff
e~ ok s RHONA 2001
i S —
- 3/2-flammig - umschaltbar - mit Schweil3disen
Art.-Nr. Schweildlsen-& mm Lange' mm VE EUR KS
1201711519 2,0-4,0 680 1 428,75 L1620
1201711520 4,0-6,0 680 1 428,75 L620
' Sonderlangen auf Anfrage lieferbar
® -
CCCRHONA Flammrichtbrenner Acetylen - Sauerstoff
- "
. RHONA 2001
_.;_ \.._ - — - l_.t_“ —r
ot | 5/3-flammig - umschaltbar - mit Schwei3dusen
Art.-Nr. Schweidlsen-& mm Lange’ mm VE EUR KS
1201711521 2,0-4,0 680 1 468,35 1620
1201711522 4,0-6,0 680 1 46835 L620

' Sonderlangen auf Anfrage lieferbar
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GCCRHONA

Autogen-, Propan- und Gastechnik

Schweif3- und Schneidgarnituren

SchweiB- und Schneidgarnitur
RHONA Kombi 17

Anschlussgewinde: M21,5 x 20 Gg
Schaft-@: 17 mm

Lieferumfang:

1 Aluminium-Griffstick,

Schweildeinsétze 0,5-9 mm (1-9 mm),

1 Federhebelschneideinsatz,

4 (3) Schneiddiisen bis 100 mm bzw. (40 mm),
1 FGhrungswagen,

Stahlblechkasten

Art.-Nr. Anzahl

Dusentyp Schneidbereich mm SchweiRbereich mm VE EUR KS
10 00 153 040 5 SchweiReinsatze AC Injektor 10-100 05-9 1 500,30 L1620
12 01 711 653 4 Schweileinsatze R Injektor 3-40 1-9 1 421,85 L620
® - I
GCCRHONA Griffstiick
RHONA Kombi 17

PAEe

Art.-Nr. Bezeichnung Ausflhrung Schlauchanschluss Anschlussgewinde ~ VE EUR KS
10 00 153 043 Typ-K 17 Aluminium, Monoblockventile ~ Sauerstoff: G 1/4 Brenngas: G 3/8 LH W 21,5x 20 Gg 1 101,40 L620
10 00 153 044 Typ-ZEK 17 Druckguss-Messing Sauerstoff: G 1/4 Brenngas: G 3/8 LH W 21,5 x 20 Gg 1 100,60 1620
10 00 153 045 Griffstlick-Anschlussmutter W 21,5 x 20 Gg 1 7,10 1620

GCCRHONA

Schneideinsatz Injektor

RHONA Kombi 17

Federhebel - Handrad - 2 Rohre = Injektor - 3 Rohre gasemischend - Schneidbereich 3-150 mm

Anschlussgewinde: W 21,5 x 20 Gg
Schaft-@: 17 mm

Art.-Nr. Ventilsteuerung flr Disen-Typ VE EUR KS
10 00 153 047 Federhebel ACund R 1 164,90 L620
10 00 153 048 Federhebel AB 1 164,90 L620
10 00 153 049 Handrad AC und R 1 164,90 L620
12 01711 669 Federhebel AGN/PNME 1 164,90 L620
®
CCCRHONA Diisenmutter

RHONA 2001 + Kombi 17

fur Schneideinséatze Injektor, gasemischend

Art.-Nr. Anschlussgewinde Ausflihrung VE EUR KS
1201711675 M22 x 1,5 mm flir gasemischenden Einsatz 1 1155 L620
1201711676 M23x 1,5 mm flr AB-Schneideinsatz 5 29,40' 1620

' Preis per VE

N4
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Schweif3- und Schneidgarnituren

GCeRHONA

Flammstrahlen

Das Flammstrahlen dient dem Vorbereiten von Oberflaichen zum
Aufnehmen von Schutzschichten oder Beschichtungen zum
Schutz gegen Korrosion oder andere Beanspruchungen. In der
Hauptsache wird das Flammstrahlen an Stahlbauten, Bricken,
Behaltern sowie auf Beton und Naturstein eingesetzt.

Das Flammstrahlen ist eine thermische Verfahrenstechnik, die
mit Hilfe der reduzierend wirkenden Acetylen-Sauerstoff-
Flamme auf physikalischchemischen Weg die arteigene und art-
fremden Beldge des Stahls, wie Walzhaut, Rost, Farbe u.a.
entfernen. Gesattigte Kohlenwasserstoffe, also oxidierende Gas-
gemische, z.B. Flissiggase sind ungeeignet.

Material und Gerate

Mogliche Gasversorgung
stationar oder mobil

Sicherheitseinrichtungen
nach DIN EN 730

Schlauche nach DIN EN 559
6,3 und 10,0 mm flr Sauerstoff
8,0 und 12,5 mm flr Acetylen

~
T
"

Diisenreinigungsnadeln

Flammstrahlen bietet viele Vorteile:

e die technologischen Eigenschaften des Stahls werden nicht
verandert

e Flammstrahlen ist umweltfreundlich

e Korrosionsschutz ist bei jedem Wetter maoglich

e die Investitionen sind niedrig, der Gerateaufwand ist gering

Flammstrahlen kann ab einer Blechdicke von 5 mm problemlos
eingesetzt werden. Eine ausreichende Gasversorgung bildet die
Grundlage zum sicheren Umgang mit Flammstrahlbrennern.

Verfahrenskenntnisse

Das Flammstrahlen umfasst zwei verschiedene Arbeitsgange

¢ Das thermische Behandeln von Beton- bzw. Stahloberflachen
mit Hilfe von Flammstrahlbrennern

¢ Das mechanische Behandeln zum Entfernen der durch die
Flamme verursachten Reaktionsprodukte und gelockerten
Teile.

N

Flammstrahlbrenner
unterschiedlicher Breite: 50/ 100/ 150 / 200 / 250 mm

Mit Schleifblechen (1) und
Laufradern (2) bei 250 mm Breite

Druckminderer nach DIN EN ISO 2503
Klasse 2 fur Acetylen (1,5 bar, 5,0 m®/h )
Klasse 3 fir Sauerstoff

3/6
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Schweil3- und Schneidgarnituren

%RHUNA@ Fihrungswagen

RHONA 2001 + Kombi 17

fur Schneideinséatze Injektor - Befestigung am Brennerkopf 27 mm

Art.-Nr. Bezeichnung fur Brennerkopf-d mm VE EUR KS

12 01 711 670 Fihrungswagen 27 1 30,75 L620
12 01 711 673 Zirkelstange - 1 19,50 L620
Fithrungswagen

RHONA 2001 + Kombi 17

fur Schneideinsétze gasemischende Disen @ 15 mm - Befestigung an der Dise - mit Schrag-
schnittmoglichkeit - flr alle gasemischenden S.-Einsatze

Art.-Nr. Bezeichnung fir Brennerkopf-& mm VE EUR KS
12 01 711 672 Fihrungswagen 15 1 3345 L1620
12 01711 673 Zirkelstange - 1 19,50 L620
© - -
cCCRHONA SchweiReinsatz

RHONA Kombi 17

mit gehdmmerten Schweil3diisen

Art.-Nr. EinsatzgroRe Schweibereich mm VE EUR KS
10 00 153 053 1 05-1 1 31,35 L620
10 00 153 054 2 1-2 1 31,35 L620
1000 153 055 3 2-4 1 31,35 L620
10 00 153 056 4 4-6 1 3345 L620
1000 153 057 5 6-9 1 34,60 L620
10 00 153 058 © 9-14 1 37,40 1620
© - -
CCCRHONA RohrschweiReinsatz
- - — RHONA Kombi 17
biegsam
Art.-Nr. EinsatzgroRe Schweilbereich mm VE EUR KS
10 00 153 061 2 1-2 1 31,50 L620
10 00 153 062 3 2-4 1 31,50 L620
1000 153 063 4 4-6 1 3150 L620
10 00 153 064 5 6-9 1 34,60 L1620
®
GCCe RHONA Flammstrahlbrenner
Acetylen - Sauerstoff
__,./'L =l der 250 mm Brenner ist serienmalig mit Laufrollen ausgeristet - Brennerkopf ist 1-reihig gebohrt
Art.-Nr. Schaft-@ mm Brennerbreite’ mm Lange mm VE EUR KS
1201711523 17 50 440 1 248,00 L620
1201711524 17 100 470 1 306,05 L620
1201711525 17 150 470 1 374,95 L1620
1201711526 17 200 1117 1 802,75 L620
1201711527 17 250 1117 1 1.026,00 L620

" andere Breiten mit Laufrollen gegen Aufpreis lieferbar
Propan, Erdgas auf Anfrage

N4 3/7



Autogen-, Propan- und Gastechnik

Schweif3- und Schneidgarnituren

GCCRHONA
[

o )

GCCRHONA

e

GCCRHONA
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GCCRHONA
¥ s ommc

GCCRHONA

Griffstiick

ZE/NEF

Druckguss-Messing - 90° Ventile zum Flammstrahlen

Art.-Nr. Bezeichnung Anschlussgewinde VE EUR KS
1201711528 Typ ZE/NEP W22 x 20Gg 1 91,10 1620
Spezial-Reinigungsnadel
Art.-Nr. VE EUR KS
1201711 848 1 5,65 L1620
Handschneidbrenner
RHONA X511
Brenner-Eingangsanschluf? 1/4" - 3/8"
Dusentyp: AGN, PNME, HA, HP, FGA
Schneidbereich: bis 500 mm
Art.-Nr. Bauldnge ca. mm Brennerkopf VE EUR KS
10 00 153 068 470 90 ° 1 338,95 1620
10 00 153 069 855 75° 1 442,95 L1620
10 00 153 070 1155 75° 1 514,65 L620
Propan-Handschneidbrenner
RHONA X501-P / RHONA X501-PH
Injektorprinzip
Schneidbereich: bis 300 mm
Art.-Nr. Typ Baulange ca. Brennerkopf Dusentyp VE EUR KS
mm
10 00 153 071 X501-P 500 85° MPL, PUZ 89 1 33895 L620
10 00 153 072 X501-PH 800 75° NFF 1 387,90 L1620
Diisenmutter
Art.-Nr. Brennertyp VE EUR KS
10 00 153 074 RHONA X501-PH 1 6,75 L1620
10 00 153 084 RHONA X511 5 21,65' L1620

' Preis per VE
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Injektor-Schneidsystem

GCCRHONA

Das Injektor-Schneidsystem
Brenner X501 und Diisen AC, AB, PUZ, NFF

Brennerkopfl (Prinzipskizze zeigt Dise beim Schneidvorgang)

h Schneidsauerstoff

Injektor IF Brenngas
i VISIIIIIIIIY o .
. LSS SarCro S <fmmmm Heizsauerstoff
ST L T
; Brenngas

Mischdlse

Druckdiise

R

S S

SN

P

Was spricht fiir Injektor-Schneideinséatze
Dieses patentierte Sicherheitsinjektorsystem
(double safety-injector) gewahrleistet hochste
Riickziindsicherheit bei samtlichen Acetylendriicken.

- Heizdlse
verchromt

Vorteile

Hohe Heizsauerstoff-DurchfluRleistung
Schneiddise | dadurch Schneidleistung weit tiber 100 mm hinaus
verchromt | Eignung zum Fugenhobeln

LS,

b, |

T

_ Anwenderfreundliches Design durch Verwendung
Acetylen Schneid- neuer und praxisgerechter Einzelkomponenten
und Heizdlsen
sind miteinander . . .
bindig. Hohe Servicefreundlichkeit

ek

Entwicklung und Priifung nach DIN EN IS0 5172

Dunﬂ:hnm Qualitatssicherung durch Einzelpriifung
Schneidbereich 3 — 300 mm
Schneiddiise AC Schneidbereich
1000 153 075 3—-10mm
RHONA Hand- und Maschinenbrennschneiddiise AC 1000 153 076 10— 25 mm
1000 153 077 25— 40 mm
Schneidbereich 3 — 300 mm 1000 153 078 40 — 60 mm
Diese hochwertige Acetylen-Schlitzdise zeichnet sich 1000 153 079 60 — 100 mm
gegentiber der altbewahrten Ringdiise durch héhere Schneid- 1000 153 080 100 — 200 mm
leistung und leichte Reinigung aus. 1000 153 081 200 - 300 mm

Durch die konische Passung von Heiz- und Schneiddise ist o
Heizdiise AC-M

1000 153 082 3-100 mm
1000 153 083 100 - 300 mm

eine genaue Zentrierung der Heizflamme zum Schneidsauer-
stoffstrahl gewahrleistet.

N4 3/9



Autogen-, Propan- und Gastechnik

Gasemischende Diisen

GCCRHONA
Gasemischende Diisen System COOLEX®

Gasemischende Handbrennschneiddiisen System COOLEX®

Bei konventionellen Schneiddiisen dringt heiles Gas von der Heizflamme in den Sauerstoffkanal und verursacht starke Erwéarmung — nicht selten bis 500 °C und dariiber.
Dies fiihrt dazu, daf sich Schneidspritzer an der Diise und in den empfindlichen Auslaufkanalen festsetzen und diese beschadigen.

Das Diisensystem Coolex® lost dieses Problem!

Bereits wahrend des Vorwérmens stromt ein wenig Sauerstoff aus dem Heizsauerstoffkanal und bewirkt eine effiziente innere Kiihlung der Diisen. Dieser sogenannte Kiihl-
strom durchlduft einen kleinen Kanal von der Heizsauerstoffleitung zum Schneidsauerstoffkanal. Bis 6-fach hohere Diisenstandzeiten werden damit erreicht.

e

s

Z

Schneidsawarstaf? é

Hemsausrstoff

Wischsystem

Brenngas

Typ AGN-COOLEX — Acetylen

{
o
!

Schneidbereich
1000 153 090 3—10 mm
1000 153 091 10— 25 mm
1000 153 092 25—40 mm
1000 153 093 40 — 60 mm
1000 153 094 60 — 150 mm

TYP PNME-COOLEX - Propan/Erdgas

Schneidbereich
1000 153 096 3—-10 mm
1000 153 097 10— 25 mm
1000 153 098 25—40 mm
1000 153 099 40 — 60 mm
1000 153 100 60 — 150 mm

mil Coolex

1
! min
i L I_._
(TR F ]
Diise wahrend des Anwarmvorgangs Temperuturweriinl mit und olme COOLEX-Srstem
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GCCRHONA
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Schneiddise R - Einschraubgewinde M8

Autogen-, Propan- und Gastechnik

Handschneidbrenner und Diisen

Brennschneiddiise
RHONA R
fur Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsatze - Handbrennschneiddise fir einfa-

che Trennzwecke
Ausflhrung: unverchromt

Heizdiise R - Einschraubgewinde M21 x 1,5

Art.-Nr. Schneidbereich mm VE EUR KS Art.-Nr. Schneidbereich mm VE EUR KS
1201711431 3-10 5 585 1620 1201711436 3-100 1 9,80 L1620
1201711432 10-25 5 585 1620

1201711433 25-40 5 585 1620

1201711434 40-60 5 585 1620

1201711435 60-100 5 585 1620

GCCRHONA

Block-Brennschneiddiise
RHONA AB

fur Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsétze
Ausflhrung: verchromt

Art.-Nr. Schneidbereich mm VE EUR KS
1000153 180 3-10 1 24,70 1620
1000153 181 10-25 1 24,70 1620
10 00 153 182 25 - 40 1 24,70 1620
10 00 153 183 40 - 60 1 24,70 1620
10 00 153 184 60 - 100 1 24,70 1620
10 00 153 185 100 - 200 1 24,70 1620
10 00 153 186 200 - 300 1 24,70 1620
®
GCCCRHONA Brennschneiddiise
o= RHONA Acetylen AC
[ A 'ﬂ. -E h
- w fur Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsétze - Maschinen-und Handbrenn-
schneidduse flr gute Schnittergebnisse
Ausfiihrung: verchromt
Schneiddiise Heizdise
Art.-Nr. Schneidbereich mm VE EUR KS Art.-Nr. Schneidbereich mm VE EUR KS
1000153075 3-10 1 14,00 1620 1000 153 082 3- 100 1 17,75 1620
10 00 153 076 10 - 25 1 14,00 1620 10 00 153 083 100 - 300 1 17,75 1620
10 00 153 077 25 - 40 1 14,00 1620
10 00 153 078 40 - 60 1 14,00 1620
10 00 153 079 60 - 100 1 14,00 1620
10 00 153 080 100 - 200 1 17,75 L1620
10 00 153 081 200 - 300 1 17,75 L1620

GCCRHONA

I i‘*—ru-

;’;;f_

Brennschneiddiise
RHONA AGN
Acetylen

einteilig - fir gasemischende Handschneidbrenner X511 - sowie flir gasemischende Schneidein-
satze

Art.-Nr. Schneidbereich mm VE EUR KS

10 00 153 190 3-10 1 27,80 L620
10 00 153 191 10-25 1 27,80 L620
10 00 153 192 25- 40 1 27,80 1620
10 00 153 193 40 - 60 1 27,80 L620
10 00 153 194 60 - 100 1 27,80 L620
10 00 153 195 100 - 200 1 27,80 1620
10 00 153 196 200 - 300 1 27,80 L1620
10 00 153 197 300 - 500 1 49,30 1620

N4 3/11



Autogen-, Propan- und Gastechnik

Handschneidbrenner und Diisen

GCCRHONA

GCCRHONA

GCCRHONA

Schrottschneiddiise

RHONA HA 317-COOLEX

Acetylen

einteilig - fir gasemischende Handschneidbrenner X511 - sowie flir gasemischende Schneidein-
satze - Speziell fir den Schrott- und Abbruchbereich entwickelte Spezialdise - schnelle Anwarm-

zeit - grofder Schneidbereich - Rickschlagunempfindlichkeit - 6-fach hohere Standzeit als
konventionelle Diisen durch das Kihlsystem

Art.-Nr. Schneidbereich mm VE EUR KS

10 00 153 090 bis 50 1 33,00 L1620
10 00 153 091 50 - 100 1 33,00 1620
10 00 153 092 100 - 200 1 42,10 L1620
10 00 153 093 200 - 300 1 42,10 1620
10 00 153 094 300 - 500 1 64,40 1620

Brennschneiddiise
RHONA MPL
Propan, Erdgas

fir Propan-Erdgas Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsatze - Handbrennschneid-
duse fur den rauhen Einsatz, z.B. auf dem Schrottplatz

Schneiddiise unverchromt

Art.-Nr. Schneidbereich mm VE EUR KS

10 00 153200 3-10 1 15,35 1620
10 00 153 201 10- 25 1 15,35 1620
10 00 153 202 25 - 40 1 15,35 L620
10 00 153 203 40 - 60 1 15,35 1620
10 00 153 204 60 - 100 1 15,35 1620
10 00 153 205 100 - 200 1 15,35 L620
10 00 153 206 200 - 300 1 15,35 1620
Heizdiise verchromt
Art.-Nr. Schneidbereich mm VE EUR KS
10 00 153 207 3 - 100 1 20,35 1620
10 00 153 208 100 - 300 1 20,35 L1620

Brennschneiddiise

RHONA NFF

2-teilig - fir Handschneidbrenner X501-PH - Innendise unverchromt - Aufiendise verchromt -
SchrottdUse fur schnelle Anwéarmzeiten

Propan, Erdgas

Art.-Nr. Schneidbereich mm VE EUR KS

10 00 153210 15-25 1 18,70 L620
10 00 153 211 25 - 50 1 18,70 1620
1000 153212 50-75 1 18,70 L620
10 00 153 213 75- 100 1 18,70 L1620
10 00 153 214 150 - 200 1 18,70 L620
10 00 153 215 200 - 300 1 18,70 L620
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Handschneidbrenner und Diisen

m RHONA® Brennschneiddiise

RHONA PUZ 89

' . Propan, Erdgas, Mischgase

fur Propan-Erdgas Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsétze - Maschinen-und Handbrenn-
schneidduse flr gute Schnittergebnisse

Schneiddiise unverchromt
Art.-Nr. Schneidbereich mm VE EUR KS

1000 153217 3-10 1 13,15 L620
1000 153218 10-25 1 13,15 L620
1000 153219 25-40 1 13,15 L620
10 00 153 220 40 - 60 1 13,15 L620
10 00 153 221 60- 100 1 13,15 L620
10 00 153 222 100 - 200 1 13,15 L620
10 00 153 223 200 - 300 1 17,00 L620
Heizduse verchromt

Art.-Nr. Schneidbereich mm VE EUR KS
1000 153224 3-100 1 17,00 L620
10 00 153 225 100 - 300 1 28,60 L1620

m nHuNA® Brennschneiddiise

. i RHONA PNME
‘-_ Propan, Erdgas

zweiteilig - fir gasemischende Handschneidbrenner X511 - sowie fir gasemischende Schneidein-

satze

Art.-Nr. Schneidbereich mm VE EUR KS

10 00 153228 3-10 1 28,60 1620
10 00 153229 10-25 1 28,60 L620
10 00 153 230 25-40 1 28,60 1620
10 00 153 231 40 - 60 1 28,60 1620
10 00 153 232 60 - 150 1 28,60 L620
10 00 153 233 150 - 300 1 46,40 1620
10 00 153 234 300 - 500 1 46,20 L1620

m RHONA® Schrottschneiddiise

il RHONA HP 337-COOLEX
w Propan, Erdgas

zweiteilig - fir gasemischende Handschneidbrenner X511 - sowie fir gasemischende Schneidein-

sétze
Art.-Nr. Schneidbereich mm VE EUR KS
10 00 153 096 bis 50 1 3555 1620
10 00 153 097 50 - 100 1 3555 1620
10 00 153 098 100 - 200 1 35,65 1620
10 00 153 099 200 - 300 1 4595 1620
10 00 153 100 300 - 500 1 4595 1620
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Brennschneidmaschinen

GCCRHONA

A

Koordinaten-Brennschneidmaschine
ULTRAREX UXB 12.5

fur das Autogenschneiden

Die ULTRAREX™ UXB 12.5 ist eine Koordinaten-Brennschneid-
Maschine mit integrierter fotoelektrischer Vorlagenabtastung

zur einfachen Herstellung beliebiger Formschnitte. Vorlagen

und Formen werden im Mafstab 1:1 auf die Brennschneider
Ubertragen. Zahlreiche Automatikfunktionen wie Schnittfugen-
kompensation, Anfahr- und Abschaltautomatik oder automatische
Eckenverzdgerung machen die Bedienung leicht, reduzieren
zeitintensive manuelle Arbeiten und ersparen Zusatzkosten.

Bitte fragen Sie uns an.

Die Vorteile

- Wirtschaftliche Herstellung von Einzel- und
Kleinserienschnitten

- niedrige Investitionskosten

- préazise Vorlagenubertragung

- optimale Schneidgeschwindigkeit

Laufbahnverlangerungen

- Parallelbetrieb von bis zu 4 Schneidbrennern

Formschnitte bis max. 200 mm Materialdicke

zahlreiche Automatikfunktionen

3/14
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Brennschneidmaschinen

GCCRHONA

Kombi-Brennschneidmaschine
UXL-P 2750

fur das Autogen- und Plasmaschneiden Die Vorteile
- Hochste Genauigkeit durch Linearflihrungssystem
Die UXL-2750 kann flr eine groRe Anzahl von Schneidaufgaben - effiziente, optimale Schneid- und Positioniergeschwindigkeiten
eingesetzt werden. Neben dem Betrieb mit einer Plasma- - hoher Automatisierungsgrad
Arbeitsstation und/oder einem Autogenwagen besteht die - intelligente numerische Bahnsteuerung
optionale Mdglichkeit, die Maschine mit zwei Autogenbrennern
fur kongruentes Schneiden auszustatten.

Bitte fragen Sie uns an.
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Einstelldriicke

GCCRHONA

Einstelldrucke und Verbrauchswerte Handbrennschneiddusen

Injektortyp, ACETYLEN

Typ AC

Schneid-Bereich

Sauerstoff-Druck

Brenngas-Druck

Sauerstoff-Verbrauch

Brenngas-Verbrauch

[mm] [bar] [bar] m3/h mi/h

3- 10 2,0-3,0 0,5 1,6- 20 0,30
10- 25 3,0-4,0 0,5 2,7- 3.2 0,35
25- 40 4,0-5,0 0,5 2,7- 3.2 0,35
40- 60 4,0-5,0 0,5 45- 55 0,35
60 - 100 5,0-6,0 0,5 8,6-10,0 0,40
100 - 200 7,50 0,5 16,00 0,85
200 - 300 7,50 0,5 31,00 0,85

Schneid-Bereich

Sauerstoff-Druck

Brenngas-Druck

Sauerstoff-Verbrauch

Brenngas-Verbrauch

[mm] [bar] [bar] mé/h m3/h
3- 10 1,0-1,5 0,3 1,2- 15 0,50
10- 25 1,56-25 0,3 1,6- 28 0,60
25- 60 25-35 0,3 28- 5,1 0,80
60- 40 35-45 0,3 5,1- 85 1,00
40- 60 4,5-6,0 0,8 16,0-20,3 1,20
60 - 100 6,0-75 0,8 25,0-30,5 2,00

Schneid-Bereich

Sauerstoff-Druck

Brenngas-Druck

Sauerstoff-Verbrauch

Brenngas-Verbrauch

[mm] [bar] [bar] m3/h m?/h

3- 10 25-35 0,3 1,6-2,0 0,30
10- 25 3,0-4,0 0,3 2,8-35 0,40
25- 40 35-45 0.3 45-53 0,60
40- 60 4,5-5,0 0,3 6,5-8,0 0,70
60 - 100 45-55 0,3 10,0-13,0 0,80
100 - 200 5,0-6,0 0,8 15,0-19,0 1,00
200 - 300 7,0-8,0 0.8 24,0-28,0 1,50

Injektortyp, PROPAN/MISCHGASE/ERDGAS

Typ PUZ 89

Typ MPL

Typ NFF

Schneid-Bereich

Sauerstoff-Druck

Brenngas-Druck

Sauerstoff-Verbrauch

Brenngas-Verbrauch

[mm] [bar] [bar] m3/h m?/h
3- 10 2,0-3,0 0,2 26- 3,0 0,33

10- 25 3,0-4,0 0,2 4,3- 4,9 0,38

25- 40 4,0-5,0 0,2 43- 49 0,3

40- 60 4,0-5,5 0,2 6,1- 7,1 0,38

60 - 100 5,5-6,0 0,2 9,6-11,0 0,38
100 - 200 5,5-6,5 0,2 14,3-16,9 0,50-0,70
200 - 300 6,5- 8,5 0,2 25,6 - 32,4 0,7-0,9

Schneid-Bereich

Sauerstoff-Druck

Brenngas-Druck

Sauerstoff-Verbrauch

Brenngas-Verbrauch

[mm] [bar] [bar] m3/h m3/h
3- 10 2,0-3,0 0,2 2,6-3,0 0,35
10- 25 356-45 0,2 32-41 0,4
25- 40 4,0-5,0 0,2 4,3-4,9 0.4
40- 60 4,5-55 0,2 6,1-7.1 0,4
60 - 100 5,0-6,0 0,2 96-11,0 0,4
100 - 200 55-85 0,3 14,3-16,9 0,55
200 - 300 6,56-8,5 0,3 25,6-32,4 0,75

Schneid-Bereich

Sauerstoff-Druck

Brenngas-Druck

Sauerstoff-Verbrauch

Brenngas-Verbrauch

[mm] [bar] [bar] mi/h mé/h
6- 25 25-35 0,5 35- 45 0.4
25- 50 3,0-4,0 0,5 4,0- 4,8 0,4
50- 75 3,0-45 0,5 50- 6,5 0,4
75 - 150 35-55 0,5 6,5- 95 0,5
150 - 200 45-55 0,5 10,0-14,0 0,6
200 -300 5,0-6,5 0,5 15,0-19,0 0,7
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GCCRHONA

Einstelldriicke und Verbrauchswerte fuir Handbrennschneidduisen

Gasmischende Dusen

.

Typ AGN/AGN Coolex
Brenngas: Acetylen

.

Typ HA 317 Brenngas: Acetylen

Typ PNME/PNME Coolex
Brenngas: Propan-Erdgas

—— =
.ﬁ;ﬁ—-‘m

Schneid-Bereich

Sauerstoff-Druck

Brenngas-Druck

Autogen-, Propan- und Gastechnik

Einstelldriicke

Sauerstoff-Verbrauch Brenngas-Verbrauch

[mm] [bar] [bar] m?/h m?/h
3-10 2,5-3,5 0,3 1,25-1,65 0,3
10-25 3,0-4,0 0,3 2,12 -3,20 0,4

25-40 35-4,5 0,3 3,20 - 4,45 0,45
40-60 4,5-5,0 0,5 4,50 - 5,50 0,5
60 - 100 45-55 0,5 8,40 -9,80 0,6

100 - 200 5,0-6,5 0,5 13,0-15,0 0,75

200 - 300 6,0-7,5 0,8 15,0-19,0 1

300 - 500 7.0-8,5 0,8 24,0 -28,0 1,5

Schneid-Bereich

Sauerstoff-Druck

Brenngas-Druck

Sauerstoff-Verbrauch Brenngas-Verbrauch

[mm] [bar] [bar] m?/h m?/h
bis 50 1,0-31 0,3-0,8 32-63 0,74
50 - 100 1,8-4,9 0,3-0,8 6,4-12,4 1,05

100 - 200 42-74 05-0,8 14,5-23,0 1,2
200 - 300 43-73 0,5-0,8 24,0 - 35,7 1,3
300 - 500 59-85 0,8 39,6 -53,3 1,9

Schneid-Bereich

Sauerstoff-Druck

Brenngas-Druck

Sauerstoff-Verbrauch Brenngas-Verbrauch

[mm] [bar] [bar] mi/h mé/h
3-10 2 0,3 2,1 0,3
10-25 3 0,3 3,2 0,4
25-40 3 0,3 5,2 0,6
40 - 60 8,5 0,3 7.4 0,8
60 - 150 3,5 0,3 13,6 1
150 — 300 3,5-65 0,3 34,7 1,3
300 - 500 7,0-8,5 0,3 42 1,8

Schneid-Bereich

Sauerstoff-Druck

Brenngas-Druck

Sauerstoff-Verbrauch Brenngas-Verbrauch

[mm] [bar] [bar] mi/h mi/h
T e — bis 50 2 1 55 05
50-100 5 1 15 1,25
Typ HP 337 100 - 200 7 1 31,4 1,6
Brenngas: Propan-Erdgas 200 = S0 8 [ 49,2 2,3
300 - 500 12 [ 84 3
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Handschneidbrenner und Diisen

GCCRHONA

Maschinenschneidbrenner BIR, DIN EN 874

Maschinenschneidbrenner BIR — Injektortyp

Schneidsauerstoff
Heizsauerstoff
Brenngas

— Absperrventile

— Flammensperren
Kihlstromventil

Injektor
t . 40°
Kiihlsauerstoff

Alumininium-
korper

Brenngas-
Sauerstoff-Gemisch

Schneiddise

Schneid-
Sauverstoffkanal

Maschinenschneidbrenner
System BIR 220/32 A+
System BIR 220/32 PMY+

Integriertes KiihIstromventil

In einen neu entwickelten Ventilkdrper ist ein Sauerstoffkiihl-
stromventil integriert. Wahrend des Vorwarmens strémt eine
kleine Menge Sauerstoff durch den Schneidkanal, die das
Aufsteigen von heiRen Gasen in die Diise und in den Brenner
verhindert. Dies bewirkt eine effiziente Kiihlung des Brenners
und der Schneiddiise. Dariiber hinaus wird die Verschmutzung
des Schneidkanals vermindert.

@ geringer Diisenverschlei
@ niedrigere Brenntemperatur
- max. 40 °C am Mischsystem
@ gleichbleibende Stromungsquerschnitte

des Mischsystems
@ dadurch konstanter Durchflu

Injektor
Ein neu konzipierter Injektor ist innerhalb des Ventilkdrpers
plaziert. Hierdurch befindet sich der Injektor an einer Position
hoher Wérmeabfuhr. Darliber hinaus erfolgt eine noch
bessere Vermischung von Brenngas und Sauerstoff.

Im Anschluf an den Injektor erhalt der Brenner einen
Aluminiumkarper, der die Kihlwirkung komplettiert.

F age sind prak

auch bei Bel

HdchstmaRB an Betriebssicherheit beim

[ J
[ J
Lochstechen
@ hohe Brenner- und Diisenstandzeit
@ hidhere Wirtschaftlichkeit
@ wartungsarm
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Mechanische
Werkstatten Wurzen GmbH

@ Autogen-Schweits- und Schneidtechnik
Formen- und Werkzeugbau

Schweil3- und Schneidgarnituren

SchweiB- und Schneidgarnitur
MWW 520/1
Schweilderkasten Grundausstattung

Lieferumfang:

1 Griffstlck

4 Schweifdeinsatze 0,5 -6 mm

1 Schneideinsatz mit Hebelventil, Schneidbereich 5 - 60 mm
1 Mehrfachschlissel

1 Disenreinigungsgerat

1 Disenbehalter

1 Stahlblechkasten

Art.-Nr. VE EUR KS
12 01 711 540 1 31350 L023
Mechanische - -
Merkstatten Wrzen St II Universal-Autogengerat
MWW 520/1
Lieferumfang:
1 Griffstick
6 SchweilReinsatze 0,5 - 14 mm oder wahlweise
8 Schweileinsatze 0,5 - 30 mm
1 Schneideinsatz mit Hebelventil, Schneidbereich 5 - 100 mm
(erweiterbar bis 300 mm)
1 Mehrfachschlissel
1 Disenreinigungsgerat
1 Dlsenbehalter
1 Schweil3erbrille
1 Flhrungswagen
1 Zirkel mit Kérnerspitze
1 Gasanzlinder
1 Stahlblechkasten
Art.-Nr. Ausflihrung VE EUR KS
12 01 711 543 6 SchweiReinsatze 1 41450 1023
12 01 711544 8 Schweileinsatze 1 476,50 L023
Werkstation Warzen G II Griffstiick
MWW 520/1
Aluminiumgriffstick, Schlauchanschluss, Sauerstoff: G 1/4, Brenngas: G 3/8 LH
Art.-Nr. Ausflihrung VE EUR KS
12 01 711 549 ohne Schlauchtillen/-muttern, mit Anschlumutter 1 7250 1023
Werkstation Wurzen G II Griffstiick
Formen- und Werkzeugbau
Brenner 90W
Aluminiumgriffstlick mit Monoblockventilen, Schlauchanschluss, Sauerstoff: G 1/4,
Brenngas: G 3/8 LH
Art.-Nr. Ausflihrung VE EUR KS
12 01 711 550 ohne Schlauchtille/-mutter, mit Anschlufmutter 1 84,79 1023
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Schweif3- und Schneidgarnituren

Mechanische - -

@ Werkstatten Wurzen GmbH SchweiReinsatz
‘Autogen-Schweil- und Schneidtechnik
Formen- und Werkzeugbau

MWW 520/1
. e SchweiRdusen Kupfer
Art.-Nr. Schweillbereich mm VE EUR KS
1201711554 0,5-1 1 17,58 L023
1201711556 1-2 1 17,70 L023
1201711557 2-4 1 18,30 L023
1201711558 4-6 1 1848 L023
T 1201711559 6-9 1 19,59 L023
f 1201711832 9-14 1 19,75 L023
1201711833 14-20 1 24,10 1023
1201711834 20-30 1 24,43 1023
Workatatean Wurzen GmbH II RohrschweiReinsatz biegbar
e o Warcsagbau o et
MWW 520/1
= — =)
- T Kupferrohr mit aufgeloteter Dise
n Art.-Nr. Schweillbereich mm VE EUR KS
g E1 1201711570 1-2 1 19,08 1023
1201711571 2-4 1 19,36 L023
1201711572 4-6 1 20,03 1023
1201711573 6-9 1 20,20 1023
Mechanische - -
Werkstatten Wurzen GmbH II Anwarmeinsatz
Autogen-Schweif- und Schneidtechnik
Formen- und Werkzeugbau
MWW 520/1
mit Mehrlochdise
Acetylen
Art.-Nr. Arbeitsbereich mm VE EUR KS
1201711574 1-2 1 44,35 1023
—I: 1201711835 2-4 1 45,24 1023
1201711836 4-6 1 46,07 1023
1201711837 6-9 1 47,03 1023
1201711838 9-14 1 48,64 023
1201711585 14-20 1 64,00 1023
1201711586 20-30 1 6845 023
1201711589 30-50 1 85,70 023
1201711590 50-100 1 8849 1023
Propan
Art.-Nr. Arbeitsbereich mm VE EUR KS
1201711591 1-2 1 4552 1023
1201711592 2-4 1 46,47 1023
1201711593 4-6 1 46,52 1023
1201711594 6-9 1 48,19 1023
1201711595 9-14 1 50,37 L023
1201711596 14-20 1 70,68 1023
1201711597 20-30 1 75,68 1023
1201711601 30-50 1 86,81 023
1201711602 50-100 1 89,60 1023
Workothtton Wurzen GmbH II Einsteckschneideinsatz
Autogen-Schweil- und Schneidtechnik
Formen- und Werkzeugbau
MWW 520/1
mit Hebelventil
Art.-Nr. Ausfihrung VE EUR KS
12 01 711 603 mit Standardheizdiise 1 91,83 L023
1201711839 mit Kompaktheizdise 1 91,83 1023
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Schweil3- und Schneidgarnituren

Worstrtan Wurzan GmbH Einsteckschneideinsatz
e
MWW 520/1

mit Spindelventil

Art.-Nr. Bezeichnung VE EUR KS
1201711619 mit Standardheizdise 1 94,06 023
1201711842 mit Kompaktheizdise 1 94,06 1023
x::l:‘:!r!a'ilstceteWurzen GmbH II Zubehor MWW 520/1
R T

1201711626 1201711627 1201711636
Art.-Nr. Bezeichnung VE EUR KS
12 01711 626 Fihrungswagen f. Rundkopf 24 mm 1 23,82 1023
1201711 627 Rundfihrung 1 32,67 L023
1201711636 Zirkelstange 1 1046 L023
1201711830 Griffstiick-Anschlussmutter 1 2,84 1023
1201711831 Disenmutter 1 2,79 1023
Mechanische - -
Werkstatton Wurzen GmbH II Spezialschneidbrenner
Formen- und Werkzeugbau
MWW 520/1
Lieferumfang:
1 Schneideinsatz mit Spindelventil
1 Griffstlck spezial (Schlauchanschluss Sauerstoff G 3/8,Brenngas G 3/8 LH)
1 Mehrfachschlissel
1 DUsenbehélter
Art.-Nr. Bezeichnung Gasart VE EUR KS
12 01 711 843 Schneidbereich 100 - 500 mm Acetylen 1 258,00 L1023
12 01 711 844 Schneidbereich 5 - 300 mm Acetylen 1 216,00 L023
12 01 711 845 Schneidbereich 100 - 500 mm Propan 1 289,00 L023
1201711846 Schneidbereich 5-300 mm Propan 1 226,50 L023
12 01 711 709 Griffstlick spezial 1 7250 1023
;;f::s.;z;°%us,ﬁendtehm.z.. Keilschlitzdiise
Acetylen, Propan
fur Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinséatze - fiir den maschinellen Einsatz
Ausflhrung: Kupfer
Art.-Nr. Bezeichnung Schneidbereich mm VE EUR KS
1201711840 K1 5- 15 1 4,67 1023
1201711606 K2 15- 30 1 4,67 1023
12 01711 607 K3 30- 60 1 4,67 1023
1201711608 K4 60 - 100 1 4,67 1023
1201711609 K5 100 - 200 1 4,67 1023
1201711841 K6 200 - 300 1 4,67 1023
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Schweif3- und Schneidgarnituren
Werkettion Warzen G II Heizdiise
Acetylen, Propan

fr Schneiddisen, K1 - K6 - Ausflhrung: Kupfer

Gasart: Acetylen

Art.-Nr. Bezeichnung Schneidbereich mm VE EUR KS
1201711612 A1l 5-100 1 3,70 1023
1201711614 A2 100 - 300 1 3,70 1023
Gasart: Propan

Art.-Nr. Bezeichnung Schneidbereich mm VE EUR KS
1201711616 P1 5-100 1 4,29 1023
1201711618 P2 100 - 300 1 429 1023

Workatation Wurzen GubH II Niederdruckstarkschneidbrenner
P ol arcsaugpau ™ oo
485

J n Injektorbrenner zum Schneiden von inhomogenen Bauteilen (Rohrbindel, Blechpakete) - Bram-

men, Blocken, StahlguR- und Schmiedestlicken sowie zum Zerteilen von Stahlschrott - samtliche
gaseflhrenden Rohre in Edelstahl

Brenngas: Acetylen (A), Propan (P), Metan (M)
Schlauchanschlisse nach DIN EN 560
Heizsauerstoff G 3/8 RH-9
Schneidsauerstoff G 1/2 RH-13

Brenngas G 3/8 LH-9

Art.-Nr. Ausfiihrung Schneidbereich VE EUR KS

1201711749 mit 30° abgewinkeltem Brennerkopf 1 1.275,00 L023
1201711756 mit gestrecktem Brennerkopf 1 1.275,00 1023
12 01 711 757 Schneiddise KL 1 bis 300 1 39,96 1023
12 01711758 Schneiddise KL 2 300 - 500 1 39,96 1023
12 01711759 Schneiddise KL 3 500 - 700 1 39,96 1023
12 01711763 Schneiddise KL 4 700 - 900 1 39,96 1023
12 01711764 Heizdise A 1 bis 700 1 50,52 1023
1201711765 Heizdiise A2 700 - 900 1 50,52 1023
12 01711766 Heizdise PM 1 bis 700 1 7513 1023
1201711767 Heizdlise PM 2 700 - 900 1 75,13 023
12 01711 768 Schutzschild kpl. 1 121,54 L023
1201711769 Kontrollmanometer kpl. 1 11352 L023

Die Komplettierung des Brenners mit Schneid- und Heizdlsen, Schutzschild kpl., Kontrollmanometer kpl. zur
Einstellung eines konstanten Schneidsauerstoffdruckes von 2,5 bar am Griffstlickanschluss erfolgt nach gesonder-
terer Bestellung.

3/22 Nk“



Mechanische

Werkstatten Wurzen GmbH
Autogen-Schwei- und Schneidtechnik
Formen- und Werkzeugbau

Sonderbrenner

Bitte fragen Sie uns an, wir beraten Sie gern

Autogen-, Propan- und Gastechnik

Warmetechnik

» Pulver-Handschneidbrenner

» Flammstrahleinsatz

» Richtbrenner

» Gabelbrenner

N4
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Handschneidbrenner und Diisen

1201711770
I ™)
F. C— =
<1k
1201711771

1201711773

1201711772

Handschneidbrenner
142

stabile Bauart - die gaseflihrenden Rohre verlaufen in Dreieck-Anordnung bis zum geschmiedeten
Brennerkopf - geeignet fir jeden Gasdruck ab 150 mm WS (0,015 bar) - Einsatz des Schneidbren-
ners mit einer Hand - einfaches Auswechseln der HARRIS-Flachdicht-Disen - die hinter der Hand
liegenden Ventile sind von der BAM, Berlin erfolgreich auf Dauerdichtheit gepriift - hohe Wirt-
schaftlichkeit

Art.-Nr. Brennerkopf Bauldange mm Gasart VE EUR KS
1201711770 70° 835 Acetylen 1 346,70 1021
1201711771 90° 460 Acetylen 1 276,40 L0217

Schneidbrenner, tragbar
Handy Auto

Ein tragbarer, automatischer Handschneidbrenner, mit dem Schneidarbeiten aller Art und in jeder
Form mdglich sind - mit Wechsel des Zubehors kénnen Gerad-, Schrég- und Konturenschnitte
exakt ausgeflihrt werden - die Maschine kann sowohl an horizontalen als auch an vertikalen Fla-
chen, an Winkeleisen, H-Trdgern und Rohren eingesetzt werden - Antriebsschalter und Sauerstoff-
ventil sind gekoppelt - mit einer Handbewegung kann so gleichzeitg die Maschine in Bewegung
gesetzt und der Schneidsauerstoff geéffnet werden

Schneiden in jeder Position - schneller Zubehdrwechsel - Akku-Betrieb mdglich - Sicherheitseinrich-
tung Netzgerat 230/12V

Lieferumfang:

Maschinenkorper, Baugruppe Standardrad, Baugruppe Zusatzrad, Baugruppe Schragrad 22° - 45°,
zusatzlicher Handgriff, 3 Schneiddlsen Gr. 0 - 1 - 2, Netzgerat 230/12 V, Transportkoffer,
Bedienungsanleitung

Bitte bei Bestellung Gasart (Acetylen/Propan) angeben!

Schneidbereich mm 5-50

Schneidgeschwindigkeit mm/min 200 - 700

Netzspannung V 230/12

Gewicht kg 2,7

Art.-Nr. VE EUR KS

1201711772 1.210,00 1020

Zubehor
Art.-Nr. Bezeichnung VE EUR KS
12 01 711 773 Flhrungsschiene mit 2 Haftmagneten, 500 mm lang 1 210,00 L020
1201711774 grolke Kreisschneideinrichtung @ 120 - 500 mm 1 178,00 L020
1201711775 Akku fir Handy Auto 1 165,00 L020
1201711774
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Brennschneidmaschinen

Brennschneidmaschine

IK-92 Puma 230V / IK-92 Puma 42 V

die IK-92 ist kastenformig konstruiert und beseitzt einen niedrigen Schwer-
punkt - dadurch ist die Maschine sehr stabil und lasst sich exakt automatisch
bewegen - die handliche Brennschneidmaschine wird vornehmlich flr Gerad-
und Kurvenschnitte eingesetzt

praziser und konstanter Antrieb

|C-gesteuerter Antrieb und Steuerstromkreis, was eine gleichmaRige Energie-
zufuhr gewahrleistet und eine konstante und genaue Maschinenbewegung
garantiert

lange Lebensdauer dank perfektem Warmeschutz

die Maschine kann Uber einen langen Zeitraum hinweg durchgehend betrieben
werden, da sie mit einem Warmeschutz, bestehend aus einer Warmedam-
mung im Innern, einem Hitzeschild und einem Umluftgebldse, ausgestattet ist
-aufgrund der geringen Warmebeeinflussung kénnen Betriebszeiten ausge-
dehnt und die Lebensdauer der Maschine verlangert werden

Vorwarts-/Ruckwartslauf - Zirkeleinrichtung zum Kreisschneiden - einfacher
Aufbau, erleichtert die Wartung und Pflege

Bitte bei Bestellung Gasart (Acetylen/Propan) angeben!

Lieferumfang: Maschinenkdrper,Netzkabel, 3 Schneiddisen Gr. 0- 1 -2,
Bedienungsanleitung

Modell IK-92 Puma 230V IK-92 Puma 42 V

Schneidbereich mm 5-100 5-100

Schneidgeschwindigkeit mm/min 150 - 1000 150 - 1000

Netzspannung V 230 42

Gewicht kg 8,0 8,0

Art.-Nr. Modell VE EUR KS

12 01711776

IK-92 Puma 230V

1 1.330,00 L020

1201711777

IK-92 Puma 42 V

1 1.330,00 L020

Zubehor

Art.-Nr. Bezeichnung VE EUR KS
12 01 711 778 Flhrungsschiene fir Puma 1800 mm lang 1 152,80 L020
1201711779 Zirkelstange @ 50 - 550 mm 1 169,50 L020
1201711780 Transformator 230V - 42V 1 267,00 L1020
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Brennschneidmaschinen

Brennschneidmaschine

IK-12 MAX3 230 V / IK-12 MAX3 42 V

die IK-12 MAX3 ist eine hochwertige Handbrennschneidmaschine mit finf
verschiedenen Kombinationsmadglichkeiten zum Autogen- und Plasmascheiden
- die unabhangigen Komponenten, Maschinenkorper, Brennerset und Fih-
rungssystem ermaoglichen dem Anwender eine flexible Zusammenstellung
nach individuellen Anspriichen - einzigartige Geschwindigkeitsregelung, be-
stehend aus Motorsteuerung und Antrieb mit Konusgetriebe

separate Motorsteuerung - verhindert Probleme, wie Uberhitzung oder
schwankende Spannung

Antrieb mit Konusgetriebe - gewahrleistet eine konstante Maschinen-
bewegung

perfekter Hitzeschutz - durch hitzebestdndige Platte mit eingearbeiteter
Keramikfaser in Verbindung mit hitzeresistentem Fett, Hochtemperaturlétun-
gen und Teflonverdrahtung

Lieferumfang: Maschinenkdrper, Netzkabel, Bedienungsanleitung

Modell IK-12 MAX3 230 V IK-12 MAX3 42 V IK-12 MAX3 High Speed 230V IK-12 MAX3 High Speed 42V
Schneidgeschwindigkeit mm/min 80 - 800 80 -800 240 - 2400 240 - 2400

Netzspannung V 230 42 230 42

Gewicht kg 10 10 10 10

Art.-Nr. Modell VE EUR KS

1201711781 IK-12 MAX3 230 V
1201711782 IK-12 MAX3 42V
1201711783 [K-12 MAX3 High Speed 230V
12 01711784 IK-12 MAX3 High Speed 42V

lﬁms )I Fiihrungsschiene

1.790,00 1020
1.790,00 1020
2510,00 1020
2.510,00 L020

1
1
1
1

far IK-12MAX
Zubehor
Art.-Nr. Lange mm VE EUR KS
1201711875 1800 1 35,80 L1021

Brennerkombination

flr IK-12 MAXS - die IK-12 MAX3 kann aufgrund der Auswahl zwischen ver-
schiedenen Brennersets zum |, V-, K-, X-, Y-Schneiden, Parallelschneiden und
Schneiden dicker Bleche individuell eingesetzt werden

jedes Brennerset ist, je nach Ausflihrung mit folgendem Zubehor ausgestattet:
Rohrarm, Maschinenbrenner, Armhalterung, mechanischer Héhenabtastung,
Brennersupport, Gegengewicht, Gasverteiler, gasemischende Schneiddisen,
Anschlussschlauchen

Art.-Nr. Bezeichnung Gewicht kg VE EUR KS

1201711870 Brennerset S-100 4,7 1 1.050,00 L020
1201711871 Brennerset S-200 4,8 1 725,00 L1020
12 01 711 872 Brennerset SP-100 5,3 1 1.325,00 L020
1201711873 Brennerset SP-200 4,9 1 2.270,00 1020
1201 711 874 Brennerset SP-300 5,3 1 165,00 L020
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Rohrbrennschneidmaschine

Rohrbrennschneidmaschine mit manuellem Antrieb

CUTWELD - GroRe | / CUTWELD - GroRBe Il / CUTWELD - GroRe Il /
CUTWELD - GroRe IV

die Rohrbrennschneidmaschine CUTWELD zeichnet sich durch héchste Fiih-
rungs-und Schneidgenauigkeit, exzellente Schnittqualitadt sowie einen robusten
und kompakten Aufbau aus - mit Hilfe der Winkelskala am Brennerhalter er-
maglicht die CUTWELD Schréagschnitte bis 45° - aul3erst einfache und schnelle
Montage - exakte Zentrierung und Fixierung durch die spezielle Spannvorrich-
tung - sehr hohe Fiihrungs- und Schneidprézision

Lieferumfang: Maschinenkdrper, 3 Schneiddiisen, Bedienungsanleitung

Bitte bei Bestellung Gasart (Acetylen/Propan) angeben!

1201711785 1201711787 1201711788
Modell CUTWELD - GroRe | CUTWELD - GréRe Il CUTWELD - GréRe Il CUTWELD - GréRe IV
Rohr-@ mm 70-120 110 - 260 250 - 410 600 - 1000'
Schneidbereich mm 3-50 3-50 3-50 3-50
Gewicht kg 8,7 15,4 9,8
Art.-Nr. Modell VE EUR KS

12 01711785

CUTWELD - GréRe |

1.449,00 020

12 01711 786

CUTWELD - GroRe Il

1.565,00 1020

12 01711787

CUTWELD - GroRe Il

1.680,00 L020

1201711788

CUTWELD - GréRe IV

JENG [N (NN N

1.607,00 L020

T mit Stahlband
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Rohrbrennschneidmaschine und Diisen

=)

0

0

Rohrbrennschneidmaschine mit elektrischem Antrieb

CUTWELD - GroRe | / CUTWELD - GroRe Il /CUTWELD - GroRe Il / CUTWELD - GroBe IV

die Rohrbrennschneidmaschine CUTWELD zeichnet sich durch héchste Flihrungs-und Schneidge-
nauigkeit, exzellente Schnittqualitédt sowie einen robusten und kompakten Aufbau aus - mit Hilfe
der Winkelskala am Brennerhalter ermoglicht die CUTWELD Schragschnitte bis 45° - dulerst einfa-
che und schnelle Montage - exakte Zentrierung und Fixierung durch die spezielle Spannvorrichtung
- sehr hohe Flihrungs- und Schneidpréazision

Vorteile:

Schneidgeschwindigkeit stufenlos regulierbar von 0 - 700 mm/min mittels Potentiometer an der
Fernbedienung - Wahl der Schneideinrichtung links oder rechts an der Fernbedienung - exzellente
Schnittqualitat durch konstante Schneidgeschwindigkeit

Lieferumfang: Maschinenkdrper, 3 Schneiddisen, Bedienungsanleitung

Bitte bei Bestellung Gasart (Acetylen/Propan) angeben!

g3

Modell CUTWELD - GroBe | CUTWELD - GroRe Il CUTWELD - GroRe Il CUTWELD - GroRe IV
Rohr-@ mm 70-120 110 - 260 250-410 600 - 1000
Schneidbereich mm ~ 3-50 3-50 3-50 3-50

Netzspannung V 230 230 230 230

Gewicht kg 13,7 18,2 20,4 14,8

Art.-Nr. Modell VE EUR KS

1201711789 CUTWELD - GroRe | 2.890,00 1020

1201711790 CUTWELD - GréRe |l 3.140,00 1020

12 01711791 CUTWELD - GréRRe Il 3.260,00 L020

1201711792 CUTWELD - GréRe IV 3.135,00 1020

T mit Stahlband

Stahlband

fr Grofse IV

Art.-Nr. fir Rohr-@ mm VE EUR KS

12 01711793 400 - 600 136,70 1020

12 01711794 600 - 1000 164,20 1020

12 01711795 900 - 1300 196,30 L020

1201711796 1200 - 1600 229,80 1020

Schneiddiise

fr Gasart Acetylen

Art.-Nr. Schneidbereich mm VE EUR KS

1201711797 3-20 1 24,30 1020

1201711798 20-50 1 24,30 L1020

1201711799 50-100 1 24,30 1020
Schneidiise

flr Gasart Propan

Art.-Nr. Bezeichnung Schneidbereich mm VE EUR KS

12 01711808 Heizdise 1 18,50 L020
1201711809 Schneiddise 3-20 1 1850 L020
12 01711814 Schneiddise 20-50 1 18,560 L020
12 01711819 Schneiddise 50 - 100 1 1850 L020
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Gasemischende Maschinenschneiddiise

102

fur Acetylen

Autogen-, Propan- und Gastechnik

Rohrbrennschneidmaschine und Diisen

Art.-Nr. Schneidbereich mm Sauerstoffdruck bar VE EUR KS
1201711890 15-30 3,0 1 20,70 L0719
1201711891 30-40 3,0 1 20,70 L0719
1201711892 40-50 3,5 1 20,70 1019
1201711893 50- 100 4,0 1 20,70 L0719
1201711894 100 - 150 4,0 1 20,70 L0719
1201711895 150 - 250 45 1 20,70 1019
1201711896 250 - 300 45 1 20,70 L0719
E Huﬂs Gasemischende Maschinenschneiddiise
106
Art.-Nr. Schneidbereich mm Sauerstoffdruck bar VE EUR KS
1201711897 15-30 3,0 1 20,70 L019
1201711898 30-40 3,0 1 20,70 L019
1201711899 40-50 35 1 20,70 L0719
1201711900 50 - 100 4,0 1 20,70 LO19
1201711901 100 - 150 4.0 1 20,70 L019
1201711902 150 - 250 45 1 20,70 L0719
1201 711 903 250 - 300 45 1 20,70 L019
:@s ): Gasemischende Maschinenschneiddiise
102 D7
a fur Acetylen - Hochgeschwindigkeitsdiise
Art.-Nr. Schneidbereich mm Sauerstoffdruck bar VE EUR KS
1201711876 15-30 3,0 1 35,80 L021
12 01711877 30-40 3,0 1 35,80 L021
1201711878 40-50 3,0 1 35,80 L021
1201711879 50- 100 4,0 1 35,80 L021
1201711880 100-150 4,0 1 35,80 L021
12 01711881 150 - 200 45 1 35,80 L021
12 01711882 250 - 300 45 1 35,80 L021
Eu.ngﬁ Gasemischende Maschinenschneiddiise
106 D7
@ fur Propan - Hochgeschwindigkeitsdiise
Art.-Nr. Schneidbereich mm Sauerstoffdruck bar VE EUR KS
1201711883 15-30 3,0 1 35,80 L021
1201711884 30-40 3,0 1 35,80 L021
1201711885 40-50 3,0 1 35,80 L021
1201711886 50-100 4,0 1 35,80 L0217
1201711887 100-150 4,0 1 35,80 L021
12 01711888 150 - 200 45 1 35,80 L021
1201711889 250 - 300 45 1 35,80 L021
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SchweilRtraktor und Zubehor
@) Schweil3traktor

Wel-Handy Multi Standard

Horizontal- und Vertikalschweif3en - wartungsfreier Alumniunium-Druckguss-
Maschinenkorper sorgt flr Leichtigkeit und Langlebigkeit - Vorschubeinrich-
tung per Schalter auf links oder rechts einstellbar - grofter Positionierungs-
bereich, um sich problemlos tber die Schweinaht zu bewegen der Schweil3-
traktor Wel Handy Multi Standard kann zum Horizontal- und Vertikalschweil3en
eingesetzt werden - zur Erhéhung der Produktivitat und Reduzierung von Hit-
zeverformungen lasst sich der Wel Handy Multi Standard problemlos mit der
TWIN TORCH Halterung (Zwillingsbrenner) erweitern

Lieferumfang: Maschinenkdrper, Netzkabel, Bedienungsanleitung

q3

Schneidgeschwindigkeit mm/min 150 - 1500

Netzspannung V 42

Zugkraft magnetisch kg 30

Gewicht kg 6,9

Art.-Nr. VE EUR KS
12 01 711 847 1 4.290,00 L020

Brennerhalterung

Zubehor fur Schweildtraktor Wel-Handy Multi Standard

Zubehor

Art.-Nr. Bezeichnung VE EUR KS
1201711825 Twin Torch - Brennerhalterung fir Mlg/MAG-Brenner 1 2.300,00 1020
1201711826 Transformator 230 V-42V 1 510,00 L1020
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Propantechnik

Lotgerat zum Weichloten
komplett

Lieferumfang:

- kompletter Lotkolben mit Kupferstiick 350 g

- Kleinstflasche mit Fuf}

- Kleindruckregler Mini ohne Manometer

- 1,5 m HD-Schlauch mit beidseitiger Uberwurfmutter G 3/8 LH
- Brennerschltssel

Art.-Nr. VE EUR KS
40 00 872 086 1 138,60 FG91

Lotkoffer zum Weichloten
komplett - mit Kleinstflasche fir Propan

Lieferumfang:

- Lotkolben mit Kupferstick 350 g

- Loteinsatze Gr. 3,56 und 7

- Umfulllstutzen

- Kleindruckregler Mini ohne Manometer

- Farbabbrenner 32 und 64 mm )

- HD-Schlauch 1,5 m, beidseitig mit Uberwurfmutter G 3/8 LH
- Brennerschlussel

- Gasanzinder

Lieferung im Stahlblechkasten

Art.-Nr. VE EUR KS
40 00 872 100 1 244,20 (G692

Lotkolben zum Weichloten
komplett

bestehend aus: Handgriff, Hammerldtkolben 350 g, Kolbenbrenner, Kolbenhalter, Windschutz

Art.-Nr. Anschluss VE EUR KS
4000872076 G3/8"LH 1 60,55 1602
Lothandgriff

Holzgriff mit drehbarem Schlauchanschluss - regulierbarer Luftdrehschieber

Art.-Nr. Anschluss VE EUR KS
40 00872080 G3/8"'LH 1 33,35 1602

Kupferstiick / Hammerlétkolben

Aufnahmeschaft-Stahlstift-@ 7 mm

Art.-Nr. Gewicht g VE EUR KS
40 00 872 082 350 1 17,10 1602

Kolbenhalter

zur Aufnahme des Kupferlotkolbens (Art.-Nr. 4000872082) - fur Lothandgriff (Art.-Nr. 4000872080)

Art.-Nr. VE EUR KS
40 00 872 083 1 8,00 1602
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Hartlétgarnituren

oSe KAYSER Kolbenbrenner

ﬁ fur Lothandgriff Art.-Nr. 4000872080
= Art.-Nr. Anschlussgewinde VE EUR KS

4000872081 M 15x 1T mm 1 750 1602

oS0 KAYSER Propan-Hartl6t-Garnitur
Lieferumfang:

- Propan-Brenner-Handgriff

- Kleindruckregler Mini mit Kombi-Anschluss und Manometer

- Hartloteinsatze Gr. 12, 14, 17, 20

- Brennerschlussel

- Gasanzinder

- Lotkolbenaufsatz mit 350-g-Hammerlotkolben

- HD-Schlauch beidseitig mit Uberwurfmuttern G 3/8" LH x 1,5 m

Lieferung im Stahlblechkasten

Art.-Nr. VE EUR KS

40 00 872 096 1 211,20 F691

Propan-Brenner-Handgriff

fur Hart- und Weichlétarbeiten und zum Anwarmen - mit Hauptabsperrventil - Momenthebel und
innenregulierbarer Wachflammeneinstellung

Art.-Nr. Betriebsdruck bar Schlauchanschluss Anschlussgewinde VE EUR KS

4000872088 15-4 G 3/8"'LH M 14 x 1 mm 1 36,55 1602

oSe K AYSER Propan-Weichléteinsatz

DIN-DVGW - flr Propan-Brenner-Handgriff Art.-Nr. 4000872088 - Betriebsdruck 1,5 - 2,5 bar - An-
schlussgewinde M 14 x 1

Art.-Nr. EinsatzgroRe fur Kupferrohrre bis @ mm VE EUR KS
40 00872090 3 3 1 16,05 L602
40 00872089 5 5 1 17,70  L602

oce KAYSER Propan-Hartlotset

i Lieferumfang:
- -jr-‘ B - Propan-Brenner-Handgriff
/ - Kleindruckregler Mini mit Kombi-Anschluss und Manometer

- Hartléteinsatz Gr. 14
- Breitbrennereinsatz 64 mm
- HD-Schlauch beidseitig mit Uberwurf-Mutter G 3/8"LH x 1,6 m

Art.-Nr. VE EUR KS

40 00 872 094 1 85,80 F691
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Hartlétgarnituren

Propan-Kleinstflasche

TUV-gepriift - nahtlos gezogene Stahlflasche mit StandfuR, Ventil und Aufhingehaken - Anschluss
G 3/8" LH - vom Benutzer selbst beflllbar mit Umfillstutzen Art.-Nr. 4000872099 - Fassungsvermo-
gen425g

Lieferung ohne Fiillung und Umfiillstutzen

Art.-Nr. VE EUR! KS
40 00 872 098 1 8250 E690

' Tagespreis bitte anfragen

Umfiillstutzen

aus Messing - zur Befillung der Kleinstflasche aus groRen Propangasflaschen - einerseits mit
Fligelmutter G 3/8" LH fur Kleinstflasche - andererseits mit Kombi-Anschlussgewinde
W 21,8 x 1/4" LH

Art.-Nr. fur Flaschengrofe kg VE EUR KS
4000872099 511 +33 1 13,35 L602

Propan-Anwarmbrenner-Set

besonders geeignet fiir Handwerk und Industrie (z. B. Dachdecker) - Brennerkopf komplett aus
Edelstahl - Propan-Handgriff mit Hauptabsperrventil, Momenthebel und innen regulierbarer Weich-
flammeneinstellung - Verbindungsrohr mit Ablagevorrichtung 600 mm lang - mit 10-m-HD-Schlauch
4 x 4 - beidseitig G 3/8" LH

Zum Betrieb des Anwéarmbrenners wird ein entsprechender Druckregler (z. B. Art.-Nr. 4000872105)
und eine entsprechende Schlauchbruchsicherung (z. B. Art.-Nr. 4000872109) bendtigt. Druckregler
und Schlauchbruchsicherung sind unbedingt erforderlich (geh6ren nicht zum Lieferumfang).

Art.-Nr. Betriebsdruck Brennerkopf-@  Gasverbrauch Schlauchlange m  VE EUR KS
bar mm ka/h
4000872031 1,5 60 5 10 1 8250 (692

Propan-Anwarmbrenner-Set
Lomat Piezo

Lieferumfang: mit Piezo-Zinder - komplett mit Regler und Schlauchbruchsicherung - mit Skala und
5-m-HD-Schlauch DN 6,3 - 60-mm- Brennerkopf

regelbar 1 - 4 bar

Art.-Nr. Gasverbrauch bei 4,0 bar Leistungsabgabe bei 4,0 bar VE EUR KS
4000872029 938 126,2 1 306,50 L1621

Tragbare Hartlotgarnitur
Euromat Multi
Steck-Anschluss

Lieferumfang:

Handgriff mit Piezo-Zinder,
Turbobrenner 17 mm,

HD-Schlauch 2,0 m, LH 3/8,
Kleinregler fest eingestellt auf 2,0 bar,
Kleinstflasche 425 g Flllmenge,
Aufhéngehaken

Art.-Nr. Ausfiihrung VE EUR KS
1201711747 6-teilig 1 329,60 1620
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Weichlotgarnituren

GCCRHONA Hart-/Weichlétgarnitur

Euromat Multi
Steck-Anschluss

Lieferumfang:

Handgriff mit Piezo-Zinder,
Punktbrenner 5 mm,
Punktbrenner 11 mm,
Turbobrenner 13 mm,
Turbobrenner 17 mm,
Turbobrenner 22 mm,
HD-Schlauch 2,0 m, LH 3/8,
Regler 2,0 bar, fest eingestellt mit Schlauchbruchsicherung
fir 5 + 11 kg Flaschen,
Gabelschlissel,
Stahlblechkasten 15 172

Art.-Nr. Ausflihrung VE EUR KS

1201711748 10-teilig 1 640,05 1620

% RHONA® Propan-Hart-/Weichlotgarnitur

Lomat PIEZO-3

Lieferumfang:

1 Handgriff mit Piezoziindung

Punktbrenner 5 mm

Punktbrenner 7 mm

Turbobrenner 17 mm

HD-Schlauch 2 m, G 3/8LH, DN4

Regler 2 bar, fest eingestellt
Schlauchbruchsicherung fir 5 + 11 kg Flaschen
1 MontageschlUssel

Lieferung im Stahlblechkasten

Art.-Nr. Ausflihrung VE EUR KS

4000 872 194 8-teilig 1 401,50 L6217

% RHONA® Propan-Hart-/Weichlotset

Lomat PIEZO-6
zum Weich- und Hartléten, Anwéarmen, Auftauen und Abflammen

Lieferumfang:

Handgriff mit Piezoziindung

Turbobrenner 17 mm

HD-Schlauch 2 m, G 3/8" LH, DN4

Regler 2 bar - fest eingestellt - fir 5-und-11-kg-Flaschen
Schlauchbruchsicherung

Art.-Nr. Ausfiihrung VE EUR KS

40 00 872 196 4-teilig 1 181,70 1621

m RHONA® Propan-Brennergriffstiick

Lomat Piezo

mit Piezozlindung und Momenthebelventil mit Arretierung - kombiniertes Hauptabsperr- und Regu-
lierventil - drehbarer Schlauchanschluss - integrierter Abstellblgel im jeweiligen Brennereinsatz -
Steck-/Rastmechanik als Brenneranschluss - Brennereinsatz um 360° drehbar

Art.-Nr. Arbeitsdruck max. bar  Durchflussleistung max. kg/h Schlauchanschluss VE EUR KS

40 00872180 4 12 Brenngas: G 3/8" LH 1 73,38 1621
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Weichlotgarnituren
Propan-Punktbrenner
Lomat Piezo

passend zum Propan-Brenner-Griffstlick Lomat Piezo Art.-Nr. 4000872180 - Steckanschluss - Bren-
nereinsatz um 360° im Handgriff drehbar - Gasdruck bei 2 bar

Art.-Nr. Gasaustritts-@ mm Gasverbrauch bei 2,0  Leistungsabgabe kW/h  VE EUR KS
bar g/h

4000872182 5 120 1,55 1 51,35 1621

4000872183 7 320 2,86 1 4950 1621

Propan-Turbobrenner

Lomat Piezo

passend zum Propan-Brenner-Griffstlick Lomat Piezo Art.-Nr. 4000872180 - Steckanschluss - Bren-
nereinsatz um 360° im Handgriff drehbar - Gasdruck bei 2 bar

Art.-Nr. Gasaustritts-d mm Gasverbrauch bei 2,0 Leistungsabgabe kW/h  VE EUR KS
bar g/h

4000872 184 15 180 2,32 1 63,50 L1621

4000872185 17 320 412 1 60,25 1621

40 00 872 186 22 510 6,57 1 62,60 1621

Kolbenbrenner
Lomat Piezo

passend zum Propan-Brenner-Griffstliick Lomat Piezo Art.-Nr. 4000872180 - Steck-/Rastanschluss -
fur schraubbare Kupferstiicke - Gasdruck 1 bis 2 bar

Art.-Nr. Gasaustritts-@ mm Gasverbrauch bei 1,6 Leistungsabgabe bei VE EUR KS
bar g/h 1,5 bar kW/h

40 00872190 13 40 0,51 1 14550 L6217

Griffstiick

Euromat-Multi

Piezo-Zindung und Momenthebelventil mit Arretierung - kombiniertes Hauptabsperr- und Regulier-
ventil - drehbarer Schlauchanschluss - Abstellbligel - Steck-/Rast-Mechanik als Brenneranschluss -
Brennereinsatz um 360° drehbar

Art.-Nr. Durchflussleistung max. Gasdruck bar Schlauchanschluss VE EUR KS
gh
1201711734 60 max. 4 G3/8LH 1 117,15 L1620
Turbobrenner

Euromat Multi

passend zu Griffstlick Euromat Multi - Steck-Anschluss - Brennereinsatz um 360° im Handgriff
drehbar - Gasdruck 1,5 bis 2,0 bar

Art.-Nr. Gasaustritts-d mm Gasverbrauch bei 2,0 Leistungsabgabe bei VE EUR KS
bar g/h 2,0 bar kW/h

1201711735 13 110 1,43 1 72,55 1620

1201711736 15 180 1,55 1 73,00 1620

1201711737 17 320 2,86 1 7345 1620

1201711738 19 415 4,89 1 7445 1620

1201711739 22 510 6,58 1 7540 1620
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Druckminderer

%RHONA@ Punktbrenner

Euromat Multi

passend zu Griffstlick Euromat Multi - Steck-Anschluss - Brennereinsatz um 360° im Handgriff
drehbar - Gasdruck 1,0 bis 2,0 bar

Art.-Nr. Gasaustritts-d mm Gasverbrauch bei 2,0 Leistungsabgabe bei VE EUR KS
bar g/h 2,0 bar kW/h
1201711740 3 41 0,53 1 7345 1620
1201711741 5 120 1,55 1 6825 1620
1201711742 7 222 2,86 1 68,25 1620
1201711743 9 380 4,89 1 6825 1620
1201711744 11 511 6,58 1 73,80 1620
®
CCCRHONA Schrumpfbrenner

Euromat Multi

passend zu Griffstlick Euromat Multi - Steck-Anschluss

drehbar - Gasdruck 1,0 bis 2,0 bar

- Brennereinsatz um 360° im Handgriff

Art.-Nr. Gasaustritts-d mm Gasverbrauch bei 2,0 Leistungsabgabe bei VE EUR KS
bar g/h 2,0 bar kW/h
1201711745 22 424 5,46 1 78,60 1620
1201711746 30 985 12,7 1 80,05 L1620
Acetylen-Druckminderer
DIN-Control-AC
Art.-Nr. Ausgangsanschluss Gasart VE EUR KS
Abbildung éhnlich 1000 153 125 |.h.3/8" Acetylen 1 88,10 1620
Sauerstoff-Druckminderer 200 bar
nach DIN EN ISO 2503 - DIN-Control
Art.-Nr. Gasart Arbeitsdruck  Durchfluss-  Eingangs- Ausgangsan-  VE EUR KS
max. bar leistung max. druck bar schluss
10 00 153 127 Sauerstoff 10/16 bis 200 G1/4" 1 85,20 L1620
10 00 153 128 Argon/ CO2 30 I/min bis 200 G1/4" 1 8520 1620
1201711177 Argon/CO2 10/16 bis 200 G1/4" 1 85,20 1620
1201711 178 Druckluft 10/16 bis 200 G1/4" 1 85,20 L1620
1201711 179 Stickstoff 10/16 bis 200 G1/4" 1 85,20 L620
1201711 182 Formiergas 50 I/min bis 200 G3/8"LH 1 107,85 L620
Abbildung &hnlich 12 01711 183 Propan 1,5/2,5 G3/8"LH 1 81,05 L1620
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Druckminderer

Flaschendruckminderer 200 bar

DIN-Control - nach DIN EN ISO 2503 und EN 13918 - mit Flowmeter - 1-stufig - mit Anschluss nach
DIN 477-2

”‘7 1'9 4 Anschlussart: Uberwurfmutter
#ﬂ"‘é _' Achtung: Durchflussmenge wird am Absperrventil reguliert
p 3

—

ol
i e — .
'_:..r r' -".q I
—
-
Abbildung ahnlich
Art.-Nr. Gasart Durchflussleistung Eingangsdruck bar Flaschenanschluss Ausgangsanschluss VE EUR KS
max. I/min
10 00 153 129 Argon/ Coz 30 200 W 21,80 x 1/14 " G1/4" 1 233,30 1620
10 00 153 130 Argon / Coz 16 200 W 21,80x1/14" G1/4" 1 233,30 L620
1201711723 Stickstoff 30 200 W 21,80x1/14" G1/4" 1 233,30 1620
1201711724 \Nasserstoff 30 200 W 21,80x1/14" LH G3/8"LH 1 233,30 1620
1201711725 Formiergas 50 200 W 21,80x1/14"LH G3/8"LH 1 233,30 L1620

Flaschendruckminderer 300 bar

DIN-Control - nach DIN EN ISO 2503 und EN 13918 - 1-stufig - mit Handanschluss

Abbildung &hnlich

Art.-Nr. Gasart Arbeitsdruck max. Durchflussleistung Eingangsdruck bar Flaschenanschluss Ausgangsanschluss  VE EUR KS
bar max. I/min

1201711726 Sauerstoff ~ 10/16 300 W30x2-018,7/17,3 G1/4" 1 145,70 L1620

1201711 727 Stickstoff 10/16 300 W 30x2-@20,1/15,9 G1/4" 1 153,50 L620

12 01711 728 Argon/ Coz 30 300 W30x2-@20,1/159 G1/4" 1 161,45 L620

1201711729 Druckluft 10/16 300 G1/4" 1 161,45 L620

12 01711730 Wasserstoff 10/16 300 W30x2LH-@20,8/152 G3/8"LH 1 145,70 L1620

Flaschendruckminderer 300 bar
DIN-Control - nach DIN EN ISO 2503 und EN 13918 - mit Flowmeter - 1-stufig - mit Handanschluss

Achtung: Durchflussmenge wird am Absperrventil reguliert

Abbildung &hnlich

Art.-Nr. Gasart Durchflussleistung Eingangsdruck bar Flaschenanschluss Ausgangsanschluss VE EUR KS
max. I/min

1201711731 Argon/Coz 30 300 W 30x2-@20,1/15,9 G1/4" 1 271,95 L620

1201711732 \Wasserstoff 30 300 W 30x2LH-@20,8/15,2 G3/8"LH 1 271,95 L620

12 01711733 Formiergas 50 300 W 30x2LH-@20,8/15,2 G3/8"LH 1 281,65 1620
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Entnahmestellenstationen

GCCRHONA

Entnahmestellenstation
Wandwinkel und Kugelhahn werden bauseitig montiert

Lieferumfang: Druckminderer - Kugelhahn - Wandkonsole - Lét-bzw. Schweilstutzen 3/8" - Uber-
wurfmutter 3/8", bzw. 3/8 I/h fiir ACE-Gase

Art.-Nr. Gasart Arbeitsdruck max. Durchflussleistung max. I/min VE EUR KS

1201711200 Acetylen 1,5 1 185,30 L620
1201711201 Sauerstoff 10 1 185,30 L620
1201 711202 Argon/CO2 32 1 185,30 L620

GCCRHONA

Entnahmestellenstation
mit Messrohr - Wandwinkel und Kugelhahn werden bauseitig montiert

Lieferumfang: Druckminderer - Kugelhahn - Wandkonsole - Létstutzen 12 mm - Uberwurfmutter
3/8"

Art.-Nr. Gasart Durchflussleistung max. I/min VE EUR KS
1201711 213 Argon/CO2 30 1 246,90 1620
12 01711 214 Argon/CO2 16 1 246,90 1620

Entnahmestellenstation 2-fach
Wandwinkel und Kugelhahn werden bauseitig montiert

Lieferumfang: Druckminderer - Kugelhahn - Wandkonsole - Lét-bzw. Schweilstutzen 3/8” - Uber-
wurfmutter 3/8", bzw. 3/8 I/h fir Brenngase

andere Zusammenstellungen auf Anfrage

Art.-Nr. Gasart VE EUR KS

12 01 711 203 Sauerstoff / Acetylen 316,25 L620

1201 711 204 Sauerstoff / Propan 316,25 1620

12 01711205 Sauerstoff / Argon 316,25 1620

1201711 206 Argon/Argon 316,25 L620
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Entnahmestellenstationen

%RHUNA@) Entnahmestellenstation 3-fach
Wandwinkel und Kugelhahn werden bauseitig montiert

Lieferumfang: Druckminderer - Kugelhahn - Wandkonsole - Lét-bzw. Schweilstutzen 3/8" - Uber-
wurfmutter 3/8" bzw. 3/8 I/h fiir Brenngase

andere Zusammenstellungen auf Anfrage

Art.-Nr. Gasart VE EUR KS

1201711207 Argon / Sauerstoff / Acetylen 455,00 1620

12 01 711 208 Sauerstoff / Sauerstoff / Acetylen 455,00 1620

12 01 711 209 Sauerstoff / Sauerstoff / Propan 455,00 L620
12 01 711 210 Sauerstoff / Sauerstoff / Argon 455,00 1620
1201 711 211 Sauerstoff / Argon / Argon 455,00 1620
12 01 711 212 Argon / Argon / Argon 455,00 L620

JENS [N [N [N N N

% nHoNA® Entnahmestellendruckminderer

Art.-Nr. Gasart Bezeichnung Arbeitsdruck Durchflussleis- VE EUR KS
max. bar tung max.
1201711215 Argon/CO2 DIN GL-ARC 32 1 85,55 L620
1201711216 Sauerstoff DIN GL-OX 10 1 85,55 1620
1201711217 Acetylen DIN GL-AC 1,5 1 85,55 1620
1201711218 Argon/CO2 DIN GL-Flow 30 30 1 158,20 L620
1

DIN GL-OX DIN GL-Flow 1201711219 Argon/CO:2 DIN GL-Flow 16 16 158,20 1620
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Gasetechnik
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Hochleistungsdruckregler

Elga Optimator® |

ELGA Optimator® ist ein mehrstufiger Hochleistungsdruckregler mit eingebauter Gassparvorrich-
tung und DurchfluBmesser - er wird vor allem fir effektive Schutzgasanwendungen verwendet, wo
er aufgrund der Verringerung des Gasverbrauchs um bis zu 50 % auch eine Senkung der Gesamt-
schweiRkosten bewirkt - aullerdem wird die Qualitat der Schweildnaht verbessert

q3

Eingangsanschluss W21,8x 11/4"
Ausgangsanschluss G 1/4"
Flowmeter I/min 0-34

Art.-Nr.

VE EUR KS

10 00 152 201

1 195,00 E390

Hochleistungsdruckregler

Elga Optimator® Il

der ELGA Optimator® Il ist eine Spezialversion mit einem extra DurchfluBmesser da wo man mit
dem selben Gas schweifRen und formieren will

€

Eingangsanschluss W21,8x 11/4"
Ausgangsanschluss G1/4"
Flowmeter I/min 0-34

Art.-Nr.

VE EUR KS

10 00 152 202

1 295,00 E390

Schutzgasregler

Tigex | / Tigex Il

Elga Tigex ist ein Schutzgasregler mit einfachem oder doppeltem DurchfluBmesser - Tigex eignet
sich fir MIG/WIG-Schweildverfahren, bei denen der GasfluR sehr genau kontrolliert werden muss

1000152203 1000152204
Modell Tigex | Tigex Il
Eingangsanschluss W21,8x 11/4" W21,8x 11/4"
Ausgangsanschluss G1/4" G1/4"
Flowmeter I/min 0-34 0-34
Art.-Nr. Modell Typ VE EUR KS
10 00 152 203 Tigex | Argon/mix 34 L 1 125,00 E390
10 00 152 204 Tigex I Argon/mix 34 L 1 165,00 E390
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Gastechnik
®
CGCCRHONA Manometer
e b nach DIN EN 562
| ;z 3 --/ iy Art.-Nr. Gasart Arbeitsbereich  Anzeige Druckbegren- VE EUR KS
G iy zungsmarke bar
- = 1201711220 Sauerstoff 0-10/16 bar Arbeitsdruck 10 1 13,00 L620
T f 1201711 221 Sauerstoff 0-20/40 bar Arbeitsdruck 20 1 13,00 L1620
1201711222 Sauerstoff 0-200/315 bar Inhaltsdruck 200 1 13,00 L620
1201711223 Sauerstoff 0-300/400 bar Inhaltsdruck 300 1 13,00 L620
12 01711 224 Acetylen 0-1,5/2,5 bar Arbeitsdruck 1,5 1 13,00 L620
1201711 225 Acetylen 0-18/40 bar Inhaltsdruck 18 1 16,25 L620
1201711226 Formiergas 0-50 I/min Durchfluss 1 17,25 L620
1201711230 Argon/CO2 0-32 I/min Durchfluss 1 13,00 L620
12 01 711 231 Neutral 0-4/6 bar Arbeitsdruck 4 1 13,00 L620
12 01 711 232 Neutral 0-20/40 bar Arbeitsdruck 20 1 17,25 1620
12 01 711 233 Neutral 0-10/16 bar Arbeitsdruck 10 1 13,00 L620
12 01 711 234 Neutral 0-200/315 bar Inhaltsdruck 200 1 13,00 L620
1201711235 Neutral 0-300/400 bar Inhaltsdruck 300 1 13,00 L620
1201711236 Neutral 0-1,5/2,5 bar Arbeitsdruck 15 1 13,00 L620
® -
CGCCRHONA Manometerdichtung
Art.-Nr. Gasart Material VE EUR KS
12 01 711 238 Acetylen Aluminium 1 14,30 1620
12 01 711 239 andere Gase Kupfer 1 14,30 L620
© - -
GCCCRHONA Anschluss-Dichtungen Flaschendruckminderer
Art.-Nr. Gasart Material Farbe GroRke VE EUR KS
1201711250 Hochverd.-Gase Fiber rot 18x11,8x2 1 2,70 1620
1201 711 251 Hochverd.-Gase Polyamid weily 18x11,8x2 1 15,85 L620
1201711252 Propan Kombi Polyamid weily 19%x6,9x2 1 1485 L620
®
CCCRHONA Manometerschutzkappe
fur Flaschendruckminderer DIN - Control - aus Gummi
Art.-Nr. VE EUR KS
12 01 711 237 1 17,50 L620

Manometerschutzkappe
° DIN 63 mm

! 1 y Art.-Nr. Farbe VE EUR KS
AN— 1000153137 grau 1 0,65 601

10 00 153 135 blau 1 0,65 F691
10 00 153 136 rot 1 0,65 F691
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Sicherheitseinrichtungen
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Art.-Nr. Modell Anmerkung < 3 = = b i i = 2 a a
SICHERHEITSEINRICHTUNGEN FUR HANDGRIFFE EN 730 /1S0 5175-1
1201711270 - ) ,
1201711271 -:,})w; E460-1 Schlauchtille | 15bar/93m¥%h | 20bar | 5bar | 4bar | 5bar
1201711270
1201711271 W | e0 15bar/93mYh | 20bar | Sbar | 4bar |5 bar
1201711274 '
SICHERHEITSEINRICHTUNGEN FUR FLASCHENDRUCKREGLER, ENTNAHMESTELLEN UND ROHRLEITUNGEN
1000151250 G ,
T0018 1761 ﬁ;% RF53N 1,5bar /106 m¥/h | 30bar |5bar | 3bar | 5bar
1201711257 ) = Mit Schnell- ,
1201711258 ‘m RFB53NSK kupplungskbrper 15bar/94m¥%h | 30bar |5bar |3bar |5bar
1201711259 ¥ -
oo | IS | 6510 15bar/203m*/h | 30bar | Sbar | 4bar |5 bar
1201711280 T - ,
1201711281 &.‘ 85-30 1,5bar/66,5m¥h | 30bar |35bar | 4bar |5bar

SCHLAUCHKUPPLUNGEN EN 561/1S0 7289

1201712300

1201712301 ﬁ:

1201712302 SK100-1/-2 Automatische .

1201712303 Kémer Gassperre 1,5bar/125m3h | 20 bar | 20 bar | 20 bar | 20 bar
1201712304 @

1201712307

1201712305

1201712330 . Automatische 5
1201712331 m SK100-3 Korper Gassparre 1,5bar/125m%h | 20 bar | 20 bar | 20 bar | 20 bar

- i 3
1201712306 SK100-1 Stift 1,5bar/125m3h | 20 bar | 20 bar | 20 bar | 20 bar
1201712315
120712316 | ==y ——
1201712317 . ,
1201712318 SK100-2/-3 Stift 1,5bar/125m’/h |20 bar | 20 bar | 20 bar | 20 bar

1201712319 ﬂ:::
1201712320
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Sicherheitseinrichtungen
Sicherheitseinrichtung

TYPRF53 N

zum Anschluss an Einzelflaschenanlagen am Flaschendruckminderer - Gebrauchstellenvorlage
nach TRAC 207 - Sicherheitseinrichtung nach EN 730, nach BGR 500 - Anschluss EN 560

Sicherheitselemente: Schmutzfilter - Gasrlcktrittventil - Flammensperre - temperaturgesteuerte
Nachstromsperre

Art.-Nr. Gasart Anschluss Durchflussleistung max.  VE EUR KS
md/h

10 00 151 250 Brenngas G3/8LH Acetylen: 13 1 3350 L655
Brenngas: 68

10 00 151 251 Sauerstoff, Druckluft und G 1/4 RH Sauerstoff: 187 1 3350 L655

nicht brennbare Gase

Sicherheitseinrichtung mit Kupplungskorper

TYP RF 53 NSK

zum Anschluss an Einzelflaschenanlagen am Flaschendruckminderer - Gebrauchstellenvorlage

nach TRAC 207 - Sicherheitseinrichtung nach EN 730, nach BGR 500 - Anschluss EN 560 - mit
Kupplungskorper nach EN 561

Sicherheitselemente: Schmutzfilter - Gasrlcktrittventil - Flammensperre - temperaturgesteuerte
Nachstromsperre

Art.-Nr. Gasart Anschluss Durchflussleistung max.  VE EUR KS
m?h

1201712 257 Brenngas G3/8LH Acetylen: 13 1 50,00 655
Brenngas: 68

1201 712258 Sauerstoff, Druckluftund G 1/4 RH Sauerstoff: 187 1 50,00 1655

nicht brennbare Gase

Sicherheitseinrichtung

TYP SUPER 55

zum Anschluss an Entnahmestellen von Verteilungsleitung und Einzelflaschen - Gebrauchstellen-
vorlage nach TRAC 207 - Sicherheitseinrichtung nach EN 730, nach BGR 500 - Anschluss EN 560

Sicherheitselemente: Schmutzfilter - Gasrlcktrittventil, Flammensperre, temperaturgesteuerte
Nachstromsperre, druckgesteuerte Nachstromsperre

Art.-Nr. Gasart Anschluss Durchflussleistung max.  VE EUR KS
m?h

1201712251 Brenngas G3/8LH Acetylen: 10 1 68,70 1655
Brenngas: 60

1201712252 Sauerstoff, Druckluftund G 1/4 RH Sauerstoff: 95 1 68,70 1655

nicht brennbare Gase

Sicherheitseinrichtung mit erhéhter Leistung

TYP 85-10

zum Anschluss an Entnahmestellen von Verteilungsleitung und Einzelflaschen - Gebrauchstellen-
vorlage nach TRAC 207 - Sicherheitseinrichtung nach EN 730, nach BGR 500 - Anschluss EN 560

Sicherheitselemente: Schmutzfilter - Gasrlcktrittventil - Flammensperre - temperaturgesteuerte
Nachstromsperre

Art.-Nr. Gasart Anschluss Durchflussleistung max. VE EUR KS
md/h

1201712259 Brenngas G3/8LH Acetylen: 22 1 79,30 L655
Brenngas: 235

1201712261 Sauerstoff, Druckluftund G 1/4 RH Sauerstoff: 310 1 79,30 1655

nicht brennbare Gase
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Sicherheitseinrichtungen

GASETECHNIK

GASETECHNIK

GASETECHNIK

R

Sicherheitseinrichtung fiir groRBe Leistungen

TYP 85-30

zum Anschluss an Entnahmestellen von Verteilungsleitungen oder nach Hauptdruckregelstationen
zur Versorgung von grofieren Verbrauchern, z. B. Brennschneidmaschinen - Gebrauchstellenvorlage

nach TRAC 207, Sicherheitseinrichtung nach EN 730, nach BGR 500 - Anschluss EN 560

Sicherheitselemente: Gasrlcktrittventil - Flammensperre - temperaturgesteuerte Nachstromsperre

Art.-Nr. Gasart Anschluss Durchflussleistung max.  VE EUR KS
m?3/h

1201712280 Brenngas G3/4LH Acetylen: 70 1 454,80 L655
Brenngas: 675

1201712 281 Sauerstoff G 3/4 RH Sauerstoff: 860 1 454,80 L655

Sicherheitseinrichtung fiir Handgriff

TYP E460-1

zum Anschluss an SchweifR- und Schneidgerate bzw. zum Einbau in Autogenschléduche - Einzelfla-
schensicherung nach TRAC 208, Sicherheitseinrichtung nach EN 730, nach BGR 500 - Anschluss
EN 560

Sicherheitselemente: Schmutzfilter - Gasrlcktrittventil - Flammensperre

Art.-Nr. Gasart Anschluss Durchflussleistung max.  VE EUR KS
m3/h

1201 712 270 Brenngas 9mm-G3/8LH Acetylen: 9 1 19,70 L655
Brenngas: 40

1201712 271 Sauerstoff 6,3mm-G 1/4 RH Sauerstoff: 119 1 19,70 L655

Sicherungseinrichtung fiir Handgriff

TYP E460-3

zum Anschluss an SchweilR- und Schneidgerate bzw. zum Einbau in Autogenschlauche - Einzelfla-
schensicherung nach TRAC 208, Sicherheitseinrichtung nach EN 730, nach BGR 500 - Anschluss
EN 560

Sicherheitselemente: Schmutzfilter - Gasrlcktrittventil - Flammensperre

Art.-Nr. Gasart Anschluss Durchflussleistung max.  VE EUR KS
m3/h

1201712 272 Brenngas G3/8LH Acetylen: 10 1 22,80 L655
Brenngas: 68

1201 712 273 Sauerstoff G1/4RH Sauerstoff: 120 1 22,80 L655

1201712 274 Sauerstoff G 3/8 RH Sauerstoff: 120 1 22,80 L1655
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Sicherheitseinrichtungen

m Schlauchkupplung

SK 100-1
zum Anschluld der Schlduche am Brennerhandgriff - mit selbsttatiger Gassperre und Ricktrittventil
-nach EN 561 - 1ISO 7289 - Anschluss EN 560
Korper
Art.-Nr. Gasart Anschluss Abb. VE EUR KS
1201712300 Brenngas 4 mm 2 1 20,60 L655
12 01 712301 Brenngas 9 mm 2 1 20,60 L655
1201712302 Brenngas G 3/8 LH AGS 1 1 20,60 L655
1201712303 Sauerstoff 4 mm 2 1 20,60 L655
1 2 3 12 01712307 Sauerstoff 6,3 mm 2 1 20,60 1655
1201712304 Sauerstoff G 1/4 RH AGS 1 1 20,60 1655
Stift
Art.-Nr. Gasart Anschluss Abb. VE EUR KS
12 01 712305 Brenngas G 3/8 LH MG 3 1 10,10 L655
1201712306 Sauerstoff G 1/4 RH MG 3 1 10,10 L655
m Schlauchkupplung
SK 100-2
zum Verbinden der Schlauche - mit selbsttatiger Gassperre und Rucktrittventil - nach EN 561 - ISO
7289 - Anschluss EN 560
Korper
Art.-Nr. Gasart Anschluss Abb. VE EUR KS
12 01 712 300 Brenngas 4 mm 2 1 20,60 L655
12 01 712301 Brenngas 9 mm 2 1 20,60 L655
12 01 712302 Brenngas G 3/8 LH AGS 1 1 20,60 L655
1201712303 Sauerstoff 4 mm 2 1 20,60 L655
1 2 4 5 12 01 712307 Sauerstoff 6,3 mm 2 1 20,60 L1655
1201712304 Sauerstoff G 1/4 RH AGS 1 1 20,60 L1655
Stift
Art.-Nr. Gasart Anschluss Abb. VE EUR KS
1201712315 Brenngas 4 mm 4 1 12,70 L655
1201712316 Brenngas 9 mm 4 1 12,70 L655
1201712317 Brenngas G 3/8 LH AGS B 1 12,70 L655
12 01 712 318 Sauerstoff 4 mm 4 1 12,70 L1655
1201712319 Sauerstoff 6,3 mm 4 1 12,70 L655
1201712320 Sauerstoff G 1/4 RH AGS 5 1 12,70 L655

Schlauchkupplung
SK 100-3

zum Anschluf? der Schlduche an der Entnahmestelle - nach EN 561 - ISO 7289 - Anschluss EN 560

Korper
Art.-Nr. Gasart Anschluss Abb. VE EUR KS
1201712330 Brenngas G 3/8 LH MG 6 1 21,00 L1655
12 01 712 331 Sauerstoff G 1/4 RH MG 6 1 21,00 L1655
Stift
Art.-Nr. Gasart Anschluss Abb. VE EUR KS
4 5 6 12 01 712 315 Brenngas 4 mm 4 1 12,70 1655
12 01 712316 Brenngas 9 mm 4 1 12,70 L1655
12 01 712317 Brenngas G 3/8 LH AGS B 1 12,70 L655
1201712318 Sauerstoff 4 mm 4 1 12,70 L655
12 01 712319 Sauerstoff 6,3 mm 4 1 12,70 L1655
1201712320 Sauerstoff G 1/4 RH AGS 5 1 12,70 L655
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Zubehor Gastechnik
© - -
CGCCRHONA Doppelabzweigventil
Art.-Nr. Gasart Ausgangsanschluss VE EUR KS
1201 711 243 Sauerstoff G1/4" 1 40,45 1620
12 01 711 244 Sauerstoff G3/8" 1 46,05 L1620
12 01 711 245 Brenngas G3/8"LH 1 40,45 1620
®
GCCRHONA Flaschenkupplung
mit GasrUcktrittventil - mit Kugelhahn nach TRAC 206 - Acetylen
E |1
b’ Art.-Nr. Ausflihrung Flaschenanzahl VE EUR KS
" 1201711 690 Standard 2 1 655,50 L620
12 01711 691 Standard 3 1 78250 L620
®
CCCRHONA Flaschenkupplung
mit HD-Schlduchen - Propan
Art.-Nr. Flaschenanzahl VE EUR KS
1201711692 2 1 88,50 620
1201711693 3 1 140,85 L1620
®
GCCRHONA Flaschenkupplung
flr hochverdichtete Gase
-
Art.-Nr. Gasart Flaschenanzahl VE EUR KS
1201711 694 Sauerstoff 2 1 123,85 L620
% 1201711695 Sauerstoff 3 1 274,65 L620
1201711696 Stickstoff 2 1 123,85 L1620
& : 12 01 711 697 Druckluft 2 1 123,85 L620
1201711 698 \Nasserstoff 2 1 123,85 L1620
® I
GCCRHONA Umfiillrohr
_H: A\ :i" fur hochverdichtete Gase
Art.-Nr. Gasart VE EUR KS
1201711 710 Sauerstoff 1 67,00 L1620
1201711 711 Wasserstoff 1 67,00 L1620
12 01 711 712 Druckluft 1 67,00 L1620
12 01 711 713 Stickstoff 1 67,00 L1620
1201 711 714 Argon/CO2 1 67,00 L1620

3/46

N4



Autogen-, Propan- und Gastechnik

GCCRHONA

9%

RS

Gasflul
Eingang 21,8x1/14"L.h.

Dichtsitz

Handrad

Der Regler (Druckminderer) ist eine membrangesteuerte Regelein-
heit, die einen variablen Flaschendruck

in einen konstanten Arbeitsdruck reduziert. Uber ein Handrad kann
der bendtigte Arbeitsdruck eingestellt werden. Einstellbare Regler
missen ein Manometer oder eine Skalierung an der Einstell-
schraube zwingend vorweisen (Forderung nach DIN 4811).

Regler, die diese Forderung nicht erfiillen, sind nicht mehr
zugelassen und deren Zulassung wird auch nicht weiter verlangert
(Bestandsschutz bleibt bestehen). Druckregler fir Propanflaschen
mit einen Rauminhalt gréRer 1 Liter und einer Schlauchlange tiber
400 mm sind mit einer Schlauchbruchsicherung (integriert im Regler
oder nachgeschaltet) auszuriisten.

(BGV D 1 810, vorm. VBG 15).

Funktionsprinzip Propanregler

- Ausgang 3/8"L.h.

Membran

Stellfeder

Hinweis!

Eine Schlauchbruchsicherung ist eine Sicherheitseinrichtung, die bei
Gasaustritt automatisch schliet, wenn eine bestimmte Durchflul3-
menge Uberschritten wird. Bei Reglern mit Schlauchbruchsicherung
oder nachgeschalteter Schlauchbruchsicherung ist wie

folgt zu verfahren:

Den Regler an die Flasche anschlieen, den Schlauch an Regler und
Brenner anschlieBen.

Flaschenventil 6ffnen und Druckknopf der Schlauchbruchsicherung
driicken, damit der Gasstrom getffnet wird.

Vor jedem Arbeitsbeginn ist die Schlauchbruchsicherung durch
Knopfdruck zu aktivieren.

N4
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Aufbau und Funktionsweise einer Schlauchbruchsicherung

GCCRHONA

Entriegelungsknopf

Schlauchbruchsicherungen (SBS) arbeiten als feder-
gesteuertes Sicherungssystem. Bei Druckbeaufschla-
gung mit Propan schlieBt die Sicherung. Zum Offnen
der SBS wird der Entriegelungsknopf gedrlickt, dann
herrscht ein Druckgleichgewicht. Damit die Sicherung
in gedffenetem Zustand bleibt, wirkt dem Gasstrom
eine zusatzliche Federkraft entgegen. Kommt es zu
einer Schlauchbeschadigung, fallt der Gegendruck in
der SBS, und der Gasdruck der Eingangsseite wird
groBer als der der Ausgangsseite. Es kommt zu einem
Ungleichgewicht, der GasfluB wird gestoppt. Nach
Beseitigung der Fehlerquelle kann die SBS wieder
geoffnet werden. Die Durchgangsleistung der SBS muf
immer hoher liegen als die der eingesetzten Brenner.

Anschluss am Regler

/ 3/8"L.h.

— GasfluB, Eingang

Ausgang / Schlauchanschluss 3 / 8" I.h.

Hinweis!

Die Schlauchbruchsicherung ist eine Sicherheits-
einrichtung, die den GasfluB automatisch schlieB3t,
wenn eine bestimmte DurchfluBmenge Uberschritten
wird. Bei Reglern mit Schlauchbruchsicherung oder
nachgeschalteter Schlauchbruchsicherung ist wie folgt
zu verfahren:

Den Regler an die Flasche anschlieBen, den Schlauch
an Regler und Brenner anschlieBen. Das Flaschenventil
6ffnen und den Druckknopf der Schlauchbruch-
sicherung driicken, damit der Gasstrom gedffnet wird.

Dieser Vorgang ist beim Ldsen einer Schlauchver-
bindung am Brenner oder Griffstlick zu wiederholen.
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Propanregler

Regler mit Schlauchbruchsicherung

passend zu 5 und 11 kg Flaschen - mit Profilmutter - DIN-DVGW geprift - fest eingestellt

Art.-Nr. Regelbereich Leistungsabgabe Eingangsan- Ausgangsan- VE EUR KS
schluss schluss

1201711635 1,5 bar bis 3 kg/h W21,8x1/14"  G3/8"LH 1 43,70 1620
LH

1201711637 2 bar bis 4 kg/h W21,8x1/14" G3/8"LH 1 43,70 1620
LH

Regler mit Skala und Schlauchbruchsicherung

passend zu 5, 11 und 33 kg Flaschen - DIN-DVGW geprift - Ausgangsdruck regelbar

Art.-Nr. Regelbereich Leistungsabgabe Eingangsan- Ausgangsan- VE EUR KS
schluss schluss
1201711 639 0,5 bis 4,0 bar bis 14 kg/h W21,8x1/14" G3/8"LH 1 56,85 L1620

LH

Regler mit Schlauchbruchsicherung

passend zu 5, 11 und 33 kg Flaschen - DIN-DVGW geprift - Ausgangsdruck fest eingestellt - Kom-
bianschluss

Art.-Nr. Regelbereich Leistungsabgabe Eingangsan- Ausgangsan- VE EUR KS
schluss schluss
1201711 640 4 bar 14 kg/h W21,8x1/14" G3/8"LH 1 44,40 1620

LH

Regler mit Manometer und Schlauchbruchsicherung

passend zu 5, 11 und 33 kg Flaschen - DIN-DVGW geprUft - Ausgangsdruck regelbar

Art.-Nr. Regelbereich Leistungsabgabe Eingangsan- Ausgangsan- VE EUR KS
schluss schluss
1201711641 0,5-4 bar bis 14 kg/h W21,8x1/14" G3/8"LH 1 61,05 L1620

LH
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Propanregler
oce KAYSER Propan-Kleindruckregler
Mini

ohne Manometer - Hinterdruck regelbar 0,5 - 4 bar - Durchflussleistung max. 6 kg/h - Schlauchan-
schluss G 3/8" LH

Art.-Nr. Anschlussgewinde VE EUR KS
40 00 872 101 Kombi-Anschlussgewinde W 21,8 x 1/14" LH 1 27,06 1602
40 00 872 102 G 3/8' LH 1 27,056 1602

oCe KAYSER Propan-Kleindruckregler
Mini

mit Manometer - Hinterdruck regelbar 0,5 - 4 bar - Durchflussleistung max. 6 kg/h - Schlauchan-
schluss G 3/8" LH

Art.-Nr. Anschlussgewinde VE EUR KS
40 00 872 105 Kombi-Anschlussgewinde W 21,8 x 1/14" LH 1 3345 L1602
4000872106 G 3/8"LH 1 3345 L1602

Propan-Kleindruckregler

ohne Manometer - Hinterdruck regelbar 0,5 - 6 bar - Durchflussleistung max. 18 kg/h - Schlauch-
anschluss G 3/8" LH

Art.-Nr. Anschlussgewinde VE EUR KS

40 00 872 103  Kombianschlussgewinde W 21,8 x 1/14" LH 1 39,95 1602

[ Lo ) KAYSER Propan-Kleindruckregler

mit Manometer - Hinterdruck regelbar 0,5 - 6 bar - Durchflussleistung max. 18 kg/h - Schlauchan-
schluss G 3/8" LH

Art.-Nr. Anschlussgewinde VE EUR KS

40 00 872 107 Kombi-Anschlussgewinde W 21,8 x 1/14" LH 1 45,85 L602

Schlauchbruchsicherung

fiir Propangas - die Schlauchbruchsicherung verhindert den Gasaustritt bei Beschédigung oder
Losen der Schlauchleitung und schlief3t den Gasdurchgang ab, sobald die vorgeschriebene Be-
triebsmenge um 10 % Uberschritten wird - Wiederdffnen von Hand - Eingang G 3/8" LH - Ausgang

G 3/8"LH

Art.-Nr. fur Betriebsdruck bar Durchflussleistung max. kg/h VE EUR KS
4000872 108 1,5 3 1 17,30 L602
4000872109 1,5 6 1 17,30 L602
4000872110 05-4 7,4-12 1 17,30 L1602
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Zentrale Gaseversorgung

Zentrale Gaseversorgung

GC2 RHONA
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MANYFLOW - Komponenten und Technik
GCCRHONA

MANYFLOW - Komponenten und Technik

Flaschen- oder Biindel-Gasversorgung fiir Acetylen und Hochdruckgase bis 300 bar.

Der Verteilerblock MANYFLOW ermdglicht durch sein
Baukastensystem Druckregelstationen fiir Acetylen und
hochverdichtete Gase bis 300 bar sowohl fiir die Flasche
als auch fiir die Biindelversorgung. Es stehen Stationen fiir
unterschiedliche Gasentnahmemengen zur Verfiigung.

Die Druckregelstationen werden als Basiseinheiten
ohne Anschlussschlduche geliefert. AnschluBschlauche
sind entsprechend der Gasart und der Gasversorgung

(Flasche o. Biindel) zu bestellen. Damit haben Sie immer
die Mdglichkeit, die Gasversorgung Ihren betrieblichen

Anforderungen entsprechend zu bestellen und aufzuriisten.

300
Druckminderer mit Kugelhahn
Druckregelstation
Hochdruck-Gase HD:
bis 300 bar
bis 400 m3/h, Ausgangsdruck 20 bar
Verteilerblock MANYFLOW Acetylen ACE:
im Baukastensystem mit Verbindungsrohr erweiterbar bis 18 bar
i bis 25 m3/h.
Hochdruckschlduche
Langen 800/1500 mm
Acetylen-Hochdruckschlduche
Die von GCE verwendeten Hochdruck- besitzen keine Sicherheitsfangleine.
Edelstahlwellschlduche sind aus Sicherheits- Diese Schlduche benétigen eine Bau-
griinden mit einer Sicherheitsfangleine aus- artzulassung und unterliegen einer
gestattet, welche bei Schlauchbruch unkon- I 1 ! 1 fiinfjhrigen Priifpflicht nach TRAC
trollierte Schlauchbewegungen verhindert. 204,53.7
Eine regelmaBige Priifung und Wartung fiir
Hochdruckschlauche ist zu empfehlen. < > ¢ > ¢ >

| | | | | | | | Beachten Sie, dass die Aufstellung
von Einzelflaschenanlagen die
Sicherung der Flaschen gegen

Umfallen erfordert. Nutzen Sie dazu
unsere Edelstahlflaschenhalterung
mit Befestigungskette.

Bestellhinweis zu Druckregelstationen

1. Gasart festlegen

2. Wabhlen Sie die Druckregelstation entsprechend der zu erwartenden Gasverbrauche aus (50 — 250 m3/h).
Ein Gleichzeitigkeitsfaktor zwischen 0,5 — 0,6 hat sich als praxisgerecht erwiesen.

3. Wie soll die Gasversorgung erfolgen? Biindel oder Einzelflaschen, danach werden die Anschluschlauche ausgewahlt.
Die Druckregelstationen und Erweiterungsmodule werden generell ohne Schlduche geliefert.
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MANYFLOW - der Verteilerblock in der zentralen Gaseversorgung
GCCRHONA

inkl. Sintermetallfilter und Gasricktrittventil.

@ Standard Ausfiihrung bei HD-Gasen Vorteile ‘
£

@ Durch den Einsatz von Gasriicktrittventilen ist ein Umfiillen in weitere ® Kompakter Ventilblock fiir Flaschendriicke bis
angeschlossene Gasflaschen ausgeschlossen. Damit wird eine gleichmaRige 300 bar 3
Gasentnahme aller Flaschen gesichert. ® GCE Hochdruckabsperrventile -

@ Problemlos erweiterbar. Das Baukastensystem ermdglicht @ ausbrennsicher
einfach erweiterbare Varianten. @ platzsparende Installation »

@ zur Flaschen- und Biindelversorgung geeignet @ Ein- und Ausgangsanschliisse W 21,8 x 1/14”

nach DIN 477

MANYFLOW Erweiterungen im Baukastensystem

Das Baukastensystem ,Manyflow" bietet dem Anwender bei der Errichtung einer

Zentralen Gasversorgung (Druckregelstation) wesentliche Vorteile:

® kompakte Bauweise

® vorhandene Manyflow-Anlagen sind problemlos zu erweiteren.

@ die GCE-Druckregelstationen fiir Acetylen kdnnen ebenfalls problemlos erweitert werden, da die erforderlichen
Sicherheitselemente (Zerfallsperre und Schnellschlusseinrichtung) bereits zur Basisausstattung gehdren.

M
W21.8x1/14" Druckregelstationen fiir bis zu 6 Flaschen/Biindel

Druckregelstationen fiir
bis zu 3 Flaschen/Biindel

Verbindungsrohr als
Erweiterungskomponente 2 1 1

) ]
W21.8x1/14" W21.8x1/14"

Manyflow-Block als
Erweiterungskomponente 1

Erweiterungskomponente 1: Manyflowblock
fir Acetylen
fur hochverdichtete Gase

Erweiterungskomponente 2: Hochdruckverbindungsrohr
fiir alle Gasarten inkl. Dichtung, Lange 750 mm
Hochdruckverbindungsrohr fiir Biindelerweiterung inkl Dichtungen L = 1500 mm, AnschluRgewinde: G3/4"

Mit diesen Erweiterungskomponenten 1 und 2 kénnen Anlagen je nach Bedarf erweitert werden!!
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Zentrale Gaseversorgung - hochverdichtete Gase

GCeRHONA
Hochdruckregelstationen HD 50/70

Regelstationen fiir hochverdichtete Gase mit Flaschendruck bis 300 bar, Ausgangsdruck bis 20 bar. Nennleistung 50 m3/h, Maximalleistung 70 m3/h.

Druckregelstation — HD 50/70

Druckregelstationen fiir hochverdichtete Gase — Basisversion — bis 300 bar.

.: mm==  Diese Druckregelstationen sind fiir Flaschen- und Biindelversorgung geeignet.

M
.; . g@ ' Druckregelstation 50/70 komplett
- I - tag
! Anzahl

Kugelhahn 1/2" mit Winkelverschraubung 1
Verschraubung G1/2" auf D = 22 1
Ventilblock Manyflow 1
Batteriebasisdruckminderer UC500-HD-Gase 1
VerschluBnippel mit U.-Mutter W21,8 x 1/14" 3

Die erforderlichen Hochdruckschlduche finden Sie auf Seite 6. Sie kénnen Ihre Station entsprechend der nétigen Flaschen
bzw. Biindelanzahl zusammenstellen.

HD-Gase

Nennleistung: 50 m3/h
Max. Leistung: 70 m3/h
Flaschendruck bis 300 bar
Ausgangsdruck bis 20 bar

Druckregelstation HD 50/70 — Signal

Fiir hochverdichtete Gase mit Kontaktmanometer Ki und Signalbox, System mit Leersignalanzeige.
Mit verstellbarem Kontaktmanometer fiir die Hochdruckseite kann der Signalpunkt eigenstandig gewahlt werden.
Uber den Signalkasten kannen 2 Eingangs- und 2 Ausgangssignale geregelt werden. (Ausgangssignal: 230 V, 50 Hz)

Station kompl. fiir hochverdichtete Luftgase

Anzahl
Kugelhahn 1/2" mit Winkelverschraubung 1
Verschraubung G 1/2" auf D = 22mm 1
Ventilblock Manyflow DH Gase 1
Batteriedruckminderer UC500 HD Gase 1
Induktiv-Kontaktmanometer 1
VerschluRnippel mit U-Mutter W 21,8 x 1/14" 3
g g Signalkasten DGM-SK 02 1
Ms Rohrstiick @ 22x 2x 100 1
T . Die erforderlichen Hochdruckschlduche finden Sie auf Seite 13.
3 =i . Sie konnen lhre Station entsprechend der nétigen Flaschen- bzw. Biindelanzahl zusammenstellen.
1
HD-Gase
Nennleistung: 50 m3/h
Max. Leistung: 70 m3/h

Flaschendruck bis 300 bar
Ausgangsdruck bis 20 bar
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Zubehor Autogen-, Propantechnik

Gassparer

mit Zindflamme

Art.-Nr. Gasart VE EUR KS
1201711688 Acetylen-Sauerstoff 1 169,40 L620
12 01 711 689 Propan-Sauerstoff 1 178,05 1620

Diisenreinigungsbohrer

Universalreinigungsset - flir Schweif3einsatze und Schneiddisen

Art.-Nr. VE EUR KS
1201711 168 1 18,15 L620

HandschweiRRspiegel

mit Gestange - Spiegel ca. T mm stark

Art.-Nr. VE EUR KS
10 00 152 525 1 550 E690

Magnetschweil3spiegel

mit Metallschlauch

Art.-Nr. Abmessung mm VE EUR KS
1000 152530 80x 70x 1,0 1 12,30 E690

Ersatzspiegel

Stahl

Art.-Nr. Abmessung mm VE EUR KS
1000 152535 80x70x 1,0 10 1,98 E690
Gasanziinder

mit Walzenfeile - 3 x 20 mm Stein

Art.-Nr. VE EUR KS
90 00 495 251 10 2,50 E590
Gasanziinder

vernickelt - Pistolenform - 2,6 x 5 mm-Stein

Art.-Nr. VE EUR KS
90 00 495 250 10 500 E590
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Zubehor Autogen-, Propantechnik

Ziindsteine

flr Gasanziinder Art.-Nr. 9000495250 + 9000495251

Art.-Nr. GroRe mm VE EUR KS
90 00 495 255 3,0 x 20 50 20,50 E590
90 00 495 256 2,6 x 5 100 4,40 E590
Gasanziinder
Piezoelektronik
Art.-Nr. VE EUR KS
90 00 495 260 10 6,40 E590
Montageschliissel
SW 8, 10, 12,13, 15, 17,19, 24
Art.-Nr. VE EUR KS
12 01711 649 1 420 1620
Sauerstoff- und Acetylenschlauch 6/9 mm - montiert
komplett montiert mit Schlauchanschlissen und Presshilsen -
pro Meter ein Schlauchordner
Sauerstoffschlauch: 6,3 x 5,0 beidseitig__U—Mutter [.h.1/4",
Brenngasschlauch: 9,0 x 3,5 beidseitig U-Mutter 3/8 " LH
Art.-Nr. Lange m VE EUR KS
1000 153240 5 1 77,00 L1620
10 00 153 241 10 1 110,60 L620
10 00 153 242 20 1 85,05 1620
Autogenzwillingsschlauch 6/9 mm - montiert
komplett montiert mit Schlauchanschltssen und Presshilsen
Sauerstoffschlauch: 6,3 x 5,0 beidseitig U-Mutter 1/4" LH
Brenngasschlauch: 9,0 x 3,5 beidseitig U-Mutter 3/8" LH
Art.-Nr. Lange m VE EUR KS
1000 153245 5 1 37,25 1620
1000 153 246 10 1 82,75 1620
10 00 153 247 20 1 137,15 L620
Sauerstoff- und Propanschlauch 6/6 - montiert
komplett montiert mit Schlauchanschlissen und Presshilsen -
pro Meter ein Schlauchordner
Sauerstoffschlauch: 6,3 x 3,5 beidseitig U-Mutter 1.h. 1/4 ",
Brenngasschlauch: 6,3 x 3,5 beidseitig U-Mutter 3/8 " LH
Art.-Nr. Ldnge m VE EUR KS
1201711753 5 1 54,80 620
1000 153 250 10 1 97,95 1620
1201711755 20 1 157,00 1620
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Zubehor Autogen-, Propantechnik

Autogen-Schlauch fiir Brenngase - Meterware

Farbe rot - nach DIN EN 559 aufer Propan, Propan-Mischgas - auch geeignet fir Erdgas und Was-
serstoff - VPE: 50 m Rolle

Art.-Nr. Innen-@ mm Wandstarke mm Betriebsdruck bar VE EUR' KS
1201711702 4 3.5 20 1 290 1620
1201711703 6,3 35 20 1 345 1620
1201711704 9 3,56 20 1 345 1620
" Preis per m
_ Autogen-Schlauch fiir Sauerstoff - Meterware
Farbe blau - VPE: 50 m Rolle
Art.-Nr. Innen-@ mm Wandstarke mm Betriebsdruck bar VE EUR' KS
1201711699 4 3,5 20 1 2,90 1620
1201711700 6,3 5 20 1 345 1620
1201711701 6,3 &5 20 1 3,15 L1620
1201711760 9,0 &h 20 1 425 1620
1201711761 11,0 5,5 20 1 12,95 L620
1201711762 12,5 556 20 1 15,30 L620
" Preis per m

Propangas-Schlauch - Meterware

Farbe orange - nach DIN 4815 fir Propan und Propangemische (VPE: 50 m Rolle)

Art.-Nr. Innen-@ mm Wandstarke mm  Ausflihrung Betriebsdruck VE EUR' KS
bar

1201711705 4 3,5 Mitteldruck 6 1 4,40 1620

1201711706 9 3,5 Mitteldruck 6 1 505 L|620

1201711707 4 4 Hochdruck 30 1 4,40 1620

1201711708 63 5 Hochdruck 30 1 595 1620

" Preis per m

Autogen-Zwillingsschlauch fiir Sauerstoff und Brenngase - Meterware
Farbe rot/blau - VPE: 40 m Rolle

Dieser Zwillingsschlauch ist nicht fiir Propan und Propangemische geeignet

Art.-Nr. Innen-@ mm Wandstarke mm Betriebsdruck bar VE EUR' KS
1201711750 4/4 35/35 20 1 550 1620
1201711751 6/6 35/35 20 1 575 L|620
1201711752 6,3/9 5/3,5 20 1 6,80 L1620
" Preis per m
Propan-Hochdruckschlauchleitung
Schlauch 4 x 4 mm - komplett mit Anschlissen
Art.-Nr. Lange m Anschluss VE EUR KS
4000872113 15 G3/8LHxG3/8LH 1 985 L1602
4000872116 4 G3/8LHxG3/8LH 1 17,60 L602
4000872112 5 G3/8LHxG3/8LH 1 20,70 L602
40 00872130 4 M10x 1 LH x G 3/8 LH 1 17,60 L602
Schlauchtiille
aus Messing nach DIN EN 560
Art.-Nr. Ldnge mm Schlauchanschluss VE EUR KS
L Y iy 1201711800 4,0 G1/4" 1 2,50 E690
- 1201711801 6,3 G1/4" 1 2,40 E690
1201711802 4,0 G3/8" 1 2,40 E690
1201711803 6,3 G38" 1 2,40 E690
1201711804 95,0 G3/8" 1 2,75 E690
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Zubehor Autogen-, Propantechnik

L 1
1 Doppelschlauchtiille
aus Messing nach DIN EN 560
Art.-Nr. Lange mm VE EUR KS
1201711805 4,0 1 3,00 E690
1201711806 6,3 1 1,80 E690
1201711807 9,0 1 1,98 E690
Uberwurfmutter
aus Messing nach DIN EN 560
' 4 Art.-Nr. Anschluss VE  EUR  KS
1201711810 G1/4" 1 1,75 E690
1201711811 G1/4"LH 1 1,75 E690
1201711812 G3/8" 1 1,75 E690
1201711813 G3/8"LH 1 1,75 E690
Doppelgewindestutzen
aus Messing mit Innenkonus nach DIN EN 560
Art.-Nr. Anschluss VE EUR KS
1201711815 G 1/4"RH 1 0,90 E690
1201711816 G3/8"LH 1 1,95 E690
1201711817 G3/8"'RH 1 1,40 E690
1201711818 G 1/4"LHauf G3/8"LH 1 0,90 E690
Schlauchordner
i"h Art.-Nr. Schlauch-@ / AuRen-& mm Material VE EUR KS
1201711820 11/11 Kunststoff 1 0,28 E690
1201711821 14/14 Kunststoff 1 0,30 E690
1201711822 13/13 Stahl verz. 1 0,77 E690
1201711823 16/16 Kunststoff 1 0,32 E690
Schlauchschelle
Sechskantschraube (SW 7) mit Kreuzschlitz
mit Schneckengewinde
' nach DIN 3017
Hinweis:
Der hohe Verstellbereich gleicht verschiedene Schlauchdurchmesser aus, durch die Leichtgangig-
. keit der Schraube wird ein hoher Wirkungsgrad und somit eine dichte Schlauch-Stutzen-Verbindung
erreicht
Werkstoff: (W2)
Band & Gehduse: AISI-430 Schraube DIN 1.0213
Bandbreite 9 mm Bandbreite 12 mm
Art.-Nr. Spannbe- VE EUR' KS Art.-Nr. Spannbe- VE EUR’ KS
reich mm reich mm
4000351150 8-12 50 3550 E814 4000351170 16-27 50 53,50 E814
4000351151 10-16 50 3550 E814 4000 351171 20-32 50 53,50 E814
40 00 351152 12-22 50 3590 E814 40 00 351 172 25-40 50 5550 E814
' Preis per 100 St.
Presshiilse
nach DIN EN 1256 - zur eigenmontage von Autogen- und Propanschlauchen
Art.-Nr. Typ AuBen-d mm Innen-& mm Wandstarke mm  VE EUR KS
1201711850 H10/17 16/16,3 6,3/9 5 10 3,70' 1620
1201711851 H8/13,5 13,3/12 6,3/4 3,5 1 0,86 1620
1201711852 H6/12 11 4 3,5 1 096 L1620

" Preis per VE
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Flaschenanschlussgewinde fiir 200 bar Flaschen nach DIN 477

Zubehor Autogen-, Propantechnik

Gasart Flaschenanschluss Anschlussart Anschluss-Nr. DIN 477
Sauerstoff G 3/4" Uberwurfmutter 9
Acetylen - Blgelanschluss 3
Argon / CO, W 21,80 x 1/14" Uberwurfmutter 6
Druckluft G 5/8 AulRengewinde 13
Stickstoff W 24,32 x 1/14" Uberwurfmutter 10
Wasserstoff W 21,80 x 1/14" Lh. Uberwurfmutter 1
Formiergas W 21,80 x 1/14" |.h. Uberwurfmutter 1
Propan W 21,80 x 1/14" L.h. Uberwurfmutter 1
Prifgas M19x 1,5 Lh. Uberwurfmutter 14
Mischgas W 21,80 x 1/14" 1.h. AuRengewinde 1

Flaschenanschlussgewinde fiir 300 bar Flaschen nach DIN 477

Gasart Flaschenanschluss Anschlussart Anschluss-Nr. DIN 477
Argon, Helium, Stickstoff W 30 x 2 20,1/15,9 54
Argon / CO, W 30 x 2 20,1/15,9 55
Wasserstoff, Formiergas W30 x2LH 20,8/15,2 57
Sauerstoff W 30 x 2 18,7/17,3 59

N4
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Zubehor Autogen-, Propantechnik

widmann g as a

Gasflasche

nach DIN EN 1089-3 - mit TUV Abnahme - komplett mit Flaschenventil, Kappe
und Flaschenfuf? - einschlieflich Erstfiillung

Art.-Nr. Gasart Inhalt Ausflhrung test VE EUR

12 01 712 001 Propan 5 kg Flasche mit Fillung 1  a.Anfrage
12 01 712 002 Propan 5 kg Gasfillung 1 a.Anfrage
1201712003 Propan 11 kg Flasche mit Fullung 1 a.Anfrage
12 01 712 004 Propan 11 kg Gasfillung 1  a.Anfrage
12 01 712 005 Propan 33 kg Flasche mit Flllung 1 a. Anfrage
1201712006 Propan 33 kg Gasflllung 1 a.Anfrage
12 01 712 007 Acetylen 5| Flasche mit Fillung 1 a.Anfrage
12 01 712 008 Acetylen 5] Gasfillung 1 a.Anfrage
12 01712 009 Acetylen 101 Flasche mit Fillung 1 a. Anfrage
1201712010 Acetylen 101 Gasfillung 1  a.Anfrage
1201712 011 Acetylen 20| Flasche mit Fillung 1 a. Anfrage
1201712012 Acetylen 20| Gasfullung 1 a. Anfrage
12 01712 013 Acetylen 50 | Flasche mit Fillung 1 a.Anfrage
1201712014 Acetylen 50 | Gasflllung 1 a. Anfrage
12 01712015 Arcox 18 (82% Argon, 18% COz) 5| Flasche mit Fillung 1  a.Anfrage
1201712016 Arcox 18 (82% Argon, 18% CO2) 51 Gasflllung 1 a.Anfrage
1201712017 Arcox 18 (82% Argon, 18% COz2) 101 Flasche mit Fllung 1 a. Anfrage
12 01712 018 Arcox 18 (82% Argon, 18% COz) 101 Gasfullung 1 a.Anfrage
1201712019 Arcox 18 (82% Argon, 18% CO2) 201 Flasche mit Fullung 1 a.Anfrage
1201712 020 Arcox 18 (82% Argon, 18% COz2) 201 Gasflllung 1 a.Anfrage
12 01712 021 Arcox 18 (82% Argon, 18% COz) 50 | Flasche mit Fillung 1  a.Anfrage
1201712022 Arcox 18 (82% Argon, 18% CO2) 50 | Gasflllung 1 a.Anfrage
12 01 712 023 Argon 4.6 (Schweilgas) 51 Flasche mit Fullung 1 a.Anfrage
1201712 024 Argon 4.6 (Schweillgas) 51 Gasflllung 1 a.Anfrage
12 01 712 025 Argon 4.6 (Schweilgas) 101 Flasche mit Fullung 1 a.Anfrage
1201712026 Argon 4.6 (Schweilgas) 101 Gasflllung 1 a.Anfrage
1201712027 Argon 4.6 (Schweillgas) 201 Flasche mit Fullung 1 a.Anfrage
1201712028 Argon 4.6 (Schweilgas) 201 Gasflllung 1 a.Anfrage
1201712 029 Argon 4.6 (Schweigas) 50 | Flasche mit Fullung 1 a.Anfrage
1201712030 Argon 4.6 (Schweillgas) 50 | Gasflllung 1  a.Anfrage
1201712031 Sauerstoff 51 Flasche mit Fullung 1 a.Anfrage
1201712 032 Sauerstoff 51 Gasflllung 1 a.Anfrage
12 01 712 033 Sauerstoff 101 Flasche mit Fillung 1  a.Anfrage
1201712 034 Sauerstoff 101 Gasflllung 1 a.Anfrage
1201712 035 Sauerstoff 201 Flasche mit Fullung 1 a.Anfrage
12 01712 036 Sauerstoff 20| Gasfllung 1  a.Anfrage
1201712 037 Sauerstoff 50 | Flasche mit Fllung 1 a.Anfrage
12 01712 038 Sauerstoff 50 | Gasflllung 1 a.Anfrage
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Anwendungen fiir SchweiRschutzgase

Anwendungen fir Widmann-SchweiRschutzgase / Standardprogramm

Bezeichnung Zusammensetzung DIN EN Anwendung
1ISO 14175
Kohlendioxid 5% ?tcék;:f;zngas zum MAG-Schweissen von unlegierten und niedriglegierten Kohlenstoff-
® (o) .
Arcox® 1 Sauerstoff 5% M23 Der neben Kohlendioxid vorhandene Sauerstoff ergibt einen sehr weichen und
Rest Argon ) . . . :
stabilen Lichtbogen in allen Einstellungsbereichen.
Kohlendioxid 15% Schutzgas zum MAG-Schweissen von unlegierten und niedriglegierten Kohlenstoff-
Arcox® 2 Sauerstoff 5% M 12 stahlen.
Rest Argon Der Einbrand ist optimal, die Nahte sind flach, feinschuppig und spritzerarm.
Schutzgas zum MAG-Schweissen von unlegierten und niedriglegierten Kohlenstoff-
stahlen, Baustéhlen nach DIN 17100, Schiffsbaustéhlen Grad A-E, Kesselblechen
® Kohlendioxid 8% HI-HIV, Rohrstéhlen nach DIN 17175, Feinkornbaustahlen, Einsatz- und Vergltungs-
Arcox® 8 Kohlendioxid 18% M2 shi
Arcox® 18 ohlendioxi o M 21 stahlen. o . o ' . . o
Rest Argon Argon-Kohlendioxid-Gemische ermdglichen einen weichen und im Spriihlichtbogen-
bereich kurzschlussfreien, spritzerarmen Lichtbogen. Gute Zwangslageneignung und
Spaltuberbriickung.
Schutzgas zum MAG-Schweissen von hochlegierten Stahlen, besonders von rost-
und séurebestandigen Stahlen. Feiner und schneller Tropfenibergang des Zusatz-
werkstoffs.
Argon S1 Sauerstoff 1% M 13 Saubere, glatte SchweiRnahtoberfldche durch den Sauerstoffzusatz.
9 Sauerstoff 4% Bestimmung des Sauerstoffzusatzes in Abhédngigkeit von der gewlnschten
Argon S4 M 2 :
Rest Argon Einbrandform.
Spritzerarmes Schweiflien gut. Geringer Abbrand der Legierungselemente, hohe
Schweissgeschwindigkeit, geringe Nacharbeit, wenig Schlacke.
Beim Auftragsschweifden geringe Vermischung von Grund- und Zusatzwerkstoff.
Schutzgas zum MAG-Schweissen von unlegierten und niedriglegierten Kohlenstoff-
stahlen.
Argon S8 Sauerstoff 8% M 22 Argon S8 eignet sich besonders zum DinnblechschweilRen.
Rest Argon Stabiler, weicher Lichtbogen, spritzerarm, gute Einbrandverhaltnisse, keine nahtiber-
hohung, gutes Nahtaussehen
Kohlendioxid 2.5 % Schutzgas zum MAG-SchweifRen von CrNi-Stahlen und Mischverbindungen. Spritzer-
Arcox® 2K 2 M 12 armer Lichtbogen, geringe Oxidation, schlackenarme Oberfléche, geringer Abbrand
Rest Argon X
der Legierungselemente.
Helium 30 % Schutzgas zum MAG-Schweissen von korrosionsbestandigen und hitzebestandigen
® P CrNi-Stahlen, Ni-Werkstoffen, Vollausteniten, Sonderstéhlen, z.B. Duplex-Stahlen.
Arcox® H30 Kohlendioxid 2,5 % z Minimaler Sori fall biler Lichth h L b hweilbarkei
Rest Argon inimaler Spritzeranfall, s_ta iler Lichtbogen, sehr gute Lagenuberschweilsbarkeit,
gute Flankenbenetzbarkeit.
Schutzgas zum WIG-Schweissen aller schweif3baren Metalle mit Ausnahme der
gasempfindlichen Werkstoffe.
Argon 4.6 Argon 99,996 % 1 Schutzgas zum MIG-SchweiRen von Aluminium und Aluminiumlegierungen, von
Kupfer und Kupferlegierungen und von Bronzen.
Zentrumsgas fr das PlasmaschweiR- und Plasmaschneidverfahren.
Schutzgas zum WIG-Schweissen von gasempfindlichen Werkstoffen wie Titan,
0
Argon 4.8 Argon 99,998 % 11 Titanal, Molybdan, Vanadium, Wolfram, Niob, Hastelloy, Nickel.
Helium 4.6 Helium 99,996 % 9 Schu_tzgas zum WIG-Schweissen von Sonderwerkstoffen in der Kernreaktortechnik
und im Flugzeugbau.
Argon/Helium Helium 50 % 13 Schutzgas zum WIG- und MIG-Schweissen von Aluminium und Kupfer sowie deren
50/50 Rest Argon Legierungen. Hohe Schweissgeschwindigkeit bei tiefem Einbrand.
Wasserstoff 2 % Schutzgas zum vorwiegend vollmechanischen WIG-Schweissen hochlegierter Stéhle
Argon W2 Wasserstoff 6 0/0 R1 im unteren Blechdickenbereich. Der reduzierend wirkende Wasserstoffanteil ermdég-
Argon W6 ° R1 licht schmale, oxidarme SchweiRnéhte, tiefen Einbrand und hohe Schweiltgeschwin-
Rest Argon digkeit
Formiergas Wasserstoff 5 % N5 Formiergase werden in der Schweitechnik vorzugsweise zum Schutz der Schweiss-
95/5 Wasserstoff 10 % N5 nahtwurzel vor Oxidation und beim Hartléten zur Vermeidung von Zunderbildung ein-
90/10 Rest Stickstoff gesetzt. (ab 10% Wasserstoffsanteil : abfackeln)

- weitere SchweiBschutzgase fiir alle Schweianwendungen auf Anfrage.
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Schutzgase zum SchweiRen

widmann g as a

Schutzgase zum WIG - SchweifRen

Produkt Gemischkomponenten | Hauptanwendung Schutzgase zum Wurzelschutz

hochlegierte und niedriglegierte Stahle, .
Schweilargon 100 % Argon Aluminium-Werkstoffe, sonstige Produkt Gemischkomponenten | Hauptanwendung

NE-Metalle hochlegierte und niedriglegierte austeniti-
Argon W2 98,0 % Argon, 2,0 % H: sche CrNi-"Stéhle, ferritische_Cr—Stéhle,
Argon W5 95,0 % Argon, 5,0 % H, | hochlegierte Stéhle (vollmechanisch) 0 Duplex-Stéhle, hochfeste Feinkornbau-

Argon 100 % Argon i . ;

Argon W7 93,0 % Argon, 7,0 % H: stahle, Aluminium- Werksroffe, sonstige
Helium 100 % Helium MinuspolschweiBung von Aluminium N_E-MetgHe,g_asempfmdhcﬂhe Werkstoffe
Argon-Helium 10 % Argon, 90 % Helium | (vollmechanisch) (Titan, Zirkonium, Molybdan)
Argon-Helium 70 /30 | 70 % Argon, 30 % Helium Alumini Kunfer.. Nickel Werkstof Formiergas 95-80% N2,5-20 % H, | Stahle, austenitische CrNi-Stahle
Argon-Helium 50 /50 | 50 % Argon, 50 % Helium minium-, BUper, FICKe -Werkstolie, austenitische CrNi-Stahle,
Argon-Helium 30 / 70 | 30 % Argon. 70 % Helium Wechselstromschweifung von Aluminium Argon W2 98 % Argon, 2 % H: Nickel- und Nickel-Basis-Legierungen
Schweilargon gasempfindliche Werkstoffe austenitische CrNi-Stahle,
spezial 100% Argon 4.8 (z.B. Titan, Niob, Tantal) Argon W5 95 % Argon, 5 % Hz Nickel- und Nickel-Basis-Legierungen

Schutzgase zum SchweiRen nach DIN EN ISO 14175

Kurshezeichnung Komponenten in Volumen-Prozent
Haupt- Unter- oxidierend inert reduzierend reaktionstrage
gruppe gruppe CO0; 0. Ar He H: N;
| 1 100
2 100
3 Rest 05<C0; <3
MI 1 05<C0; <5 Rest a) 05<H <5
2 05<C0;,<5 Rest a)
3 05<C0, <3 Rest a)
4 05<C0, <5 05<C0, <3 Resta)
M2 0 5<(C0; <15 Rest a)
1 15 <C0; <25 Rest a)
2 3<0,<10 Rest a)
3 05<C0,<5 3<0:<10 Rest a)
4 5<C0,<15 05<C0;<3 Rest a)
5 5<(C0; <15 3<0,<10 Rest a)
6 15 <00, <25 05<0,<3 Rest a)
7 15 <C0;, <25 3<0,<10 Rest a)
M3 1 25 <C0; <50 Rest a)
2 10<0,<15 Rest a)
3 25 <C0; <50 2<0,<10 Rest a)
4 5<C0, <25 10<02<15 Rest a)
5 25<C0, <50 10<02<15 Rest a)
c ! 100
2 Rest 05<0; <30
R 1 Rest a) H, <15
2 Rest a) <H, <50
N 1 100
2 Rest a) 05<N, <5
3 Rest a) 5<N; <50
4 Rest a) 05<H; <10 05<N, <5
5 0,5<H, <50 Rest
0 ! 100
z Mischgase mit Komponenten, die nicht in der Tabelle aufgefiihrt sind, oder Mischgase mit einer Zusammensetzung auBerhalb der angegebenen Bereiche. b)

Schutzgase zum MIG-SchweifRen

a) Fur diese Einteilung darf Argon teilweise oder vollstandig durch Helium ersetzt werden.
b) Zwei Mischgase mit derselben Z-Einteilung diirfen nicht gegeneinander ausgetauscht werden.

Produkt

Gemischkomponenten

Hauptanwendung

Schweilargon

100 % Argon

Aluminium-Werkstoffe,
sonstige NE-Metalle

Helium

100 % Helium

Kupfer, wenn nicht vorgewarmt werden

Schutzgase zum MAG-Schweil3en

kann . o Zusammensetzung
Argon-Helium 70/ 30| 70 §/° firgon, 30 :A’ Helium | o yminiurm-, Kupfer-, Nickel- und CuNiFe- Produkt L Volumen in % Hauptanwendung
Argon-Helium 50 /50 | 50 % Argon, 50 % Helium Werkstoffe 14175 A co 0
Argon-Helium 30 / 70 | 30 % Argon, 70 % Helium ! i
Arcox® 1 M23 90 5 5 | un-/niedrig-/bedingt hochlegiert
Schutzgase zum MAG-SchweiBen hochlegiert Arcox®8 | M20 9 | 8 | - |un/niedriglegiert
Arcox® 18 M21 82 8 — | un-/niedriglegiert
Gruppe Zusammensetzung Arcox®24 | M20 86 12 2 | un-/niedriglegiert
iny
Produkt 1S0 14175 Volumen in % Hauptanwendung Argon S4 M22 % - 4 | un-/niedrig-/bedingt hochlegiert
Ar CO0; Argon S8 M22 92 - 8 | un-/niedrig-/bedingt hochlegiert
Arcox® 2K M12 97,5 2,54 hochlegiert Kohlendioxid | C1 - 100 4 | un-/niedriglegiert
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Lotgarnituren und Disen

Gaslotset
Independent 75

mit Piezo-Ziindung - vielseitig einsetzbares Gaslotset im praktischen Kunststoffetui - ergonomi-
scher Gaslotkolben ermdglicht immer und Gberall netzunabhangiges Loten - stufenlos regelbare
Leistung von 15 - 75 Watt - maximale Lotspitzentemperatur von bis zu 580 °C - Betrieb mit han-
delstblichem Butan-Feuerzeuggas

Set bestehend aus:

1 Gaslotkolben mit Spitze 2,4 mm, meiRelformig
1 Lotspitze 1,0 mm, meil3elformig

Ablageblgel

Reinigungsschwamm

Schwammbehalter

Leistung W 15-75

Anheizzeit ca. s (auf 280 °C) 46

Lotspitzentemperatur °C max. 580

Gewicht g 73

Art.-Nr. VE EUR KS
40 00 872 530 1 62,85 1605

Dauerlotspitze
meilSelformig

passend fiir: Gaslotkolben Independent 75, Art.-Nr. 4000872530

Art.-Nr. Breite mm W.-Bez. VE EUR KS
40 00872531 1,0 0G072CN/SB 1 12,60 L605
40 00 872532 24 0G072KN/SB 1 12,60 L605
Flammdiise

zum MikroschweiRen

passend fiir: Gaslotkolben Independent 75, Art.-Nr. 4000872530

Art.-Nr. W.-Bez. VE EUR KS
40 00 872534 OGO072BE/SB 1 12,60 L605
HeiBgasdiise

passend fiir: Gaslotkolben Independent 75, Art.-Nr. 4000872530

Art.-Nr. W.-Bez. VE EUR KS
40 00 872535 OG072HE/SB 1 12,60 L605

Elektro-Feinlotkolben

ERSA Multitip 25

mit langlebiger Dauerldtspitze ERSADUR - bleistiftspitz - auswechselbare Lotspitze - be-
sonders geeignet fir mittelgrofie Lotarbeiten im gesamten Elektronikbereich - mit auswechselba-
rem Heizkorper - 1,5 m Kabel mit Schutzkontakt-Stecker

Lieferung: mit Ablagestander

passende Ersatzspitzen siehe Art.-Nr. 4000872404, 4000872405, 4000872406

&SP

Art.-Nr. Leistung W Lotspitzentempe- Anheizzeit ca. s Anschlussspan- VE EUR KS
ratur °C nung V
40 00 872 349 25 450 60 230 1 28,85 L605
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Lotgarnituren und Lotspitzen

—
>
=3

é.

Elektro-Lotkolben

ERSA TIP 260 BD

mit langlebiger Dauerl6tspitze ERSADUR - bleistiftspitz - auswechselbare Létspitze - leichter,
handlicher Lotkolben fur die Elektronik - mit auswechselbarem Heizkorper - 1,5 m Kabel mit

Schutzkontakt-Stecker

passende Ersatzspitzen siehe Art.-Nr. 4000872411, 4000872416, 4000872419

&SP

Art.-Nr. Leistung W Lotspitzentempe- Anheizzeit ca. s Anschlussspan- VE EUR KS
ratur °C nung V
4000872351 16 350 60 230 1 28,75 L605

Elektro-Lotkolben

ERSA 30S

mit langlebiger Dauerlotspitze ERSADUR - gerade, meif3elformig - 3,1 mm breit - auswechsel-
bare Lotspitze - leichter Létkolben fur Funk-, Fernsehtechnik und Elektronik - mit auswechselbarem

Heizkorper - 1,5 m Kabel mit Schutzkontakt-Stecker

passende Ersatzspitzen siehe Art.-Nr. 4000872421, 4000872423

Art.-Nr. Leistung W Lotspitzentempe- Anheizzeit ca. Anschlussspan- VE EUR KS
ratur °C min nung V
40 00 872 354 30 380 2 230 1 25,65 1605

Dauerlotspitze
angeschragt

passend fiir: Multitip 25 Art.-Nr. 4000872349

60
" o
s EN IR
B ‘
Art.-Nr. Bezeichnung W.-Bez. VE EUR KS
40 00 872 404 Dauerlotspitze ERSADUR 172 LD/SB 1 590 605

Dauerlotspitze

E ,\ bleistiftspitz
i ) passend fiir: Multitip 25 Art.-Nr. 4000872349
e —————————— |
&0 -

ﬂ_ca% :

Art.-Nr. Bezeichnung W.-Bez. VE EUR KS

40 00 872 405 Ersatzlotspitze ERSADUR 172 BD/SB 1 590 L605
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Lotgarnituren und Lotspitzen
Dauerlotspitze

meilBelformig

passend fiir: Multitip 25 Art.-Nr. 4000872349

60 »
N 8] 5|
Art.-Nr. Bezeichnung W.-Bez. VE EUR KS
40 00 872 406 Dauerlotspitze ERSADUR 172 KD/SB 1 590 1605

Dauerlotspitze

angeschragt

passend fiir: Multitip 15 Art.-Nr. 4000872347, Tip 260 Art.-Nr. 4000872351

Y4
= %l w0
© 2l &
oy
Art.-Nr. Bezeichnung W.-Bez. VE EUR KS
40 00 872 411 Ersatzlotspitze ERSADUR 162 LD/SB 1 590 605
Dauerlotspitze
bleistiftspitz
) passend fiir: Multitip 15 Art.-Nr. 4000872347, Tip 260 Art.-Nr. 4000872351
-
4
L
- -1 o
s | Sy °
Art.-Nr. Bezeichnung W.-Bez. VE EUR KS
40 00 872 416 Ersatzlotspitze ERSADUR 162 BD/SB 1 590 L605
Dauerlotspitze
meiRelformig
passend fiir: Multitip 15 Art.-Nr. 4000872347, Tip 260 Art.-Nr. 4000872351
55
L
- Rhe]
r\?.i b2 81
Art.-Nr. Bezeichnung W.-Bez. VE EUR KS
40 00 872 419 Ersatzlotspitze ERSADUR 162 KD/SB 1 590 1605
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Lotgarnituren und Lotspitzen

Dauerlotspitze

meiBelformig, gerade

passend fiir: ERSA 30 S Lotkolben Art.-Nr. 4000872354

! 67
a . | 8
Art.-Nr. Bezeichnung W.-Bez. VE EUR KS
40 00 872 421 Dauerlotspitze ERSADUR 032 KD/SB 1 555 1605

Dauerlotspitze

bleistiftspitz

passend fiir: ERSA 30 S Lotkolben Art.-Nr. 4000872354

68
5 8
| §
Art.-Nr. Bezeichnung W.-Bez. VE EUR KS
40 00 872 423 Dauerlotspitze ERSADUR 032 BD/SB 1 555 L1605
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